Siirtryck nr 164

Driv- och koppel-, l6p~- och
boggiaxlar.

A. Driv- och Koppelaxlar fér lok litt B. (15/10 14; 25/2 15; 14/8 29).
Utgdr dec. 49.

2199 49

B. (Mbr d-nr 257/24). I den mén befintliga Utbyteay
Jaxlar typ VIII & lok litt A, A2, A3, A5, B och S2 “*mot axlar
samt tendrar litt A, G5 och R maste kasseras, 3095);11_1.
skola dessa ersittas med axlar typ XIII, di be- 31/12 49)
fintligt reservforrdd av axlar typ VIII ar kon-
sumerat. I forsta hand skola lokens boggier for-
ses med axlar typ XIIIL
Vid inpressning av axlar typ XIII i befintliga
hjulcentra, avpressade axlar typ VIII, skola hjul-
naven avsvarvas 10 mm 4 yttersidan enligt ritn.
14115.
Vid insittning av axlar typ XIII skola lager-
boxarna #indras enligt bestimmelserna i 4:2F
och 8:5C. :
Anmilan om axelbyte skall géras i tjanste-
rapporten och skall slopad axel typ VIII darjamte
anmilas till maskintekniska byran.
1C. Lagergangar & axlar till lok fa avsvarvas till Minsta dia-
nedan angivna minsta diametrar. a',‘?geﬁi‘;é‘xf’-
Om lagergadngen ej begrinsas av stos mot g‘;/‘;,’g;i
axelskaftet, skall nedanstdende minsta lager- 311249
gangsmatt i stillet gilla axelskaftet nérmast
lagergangen, varvid lagergdngens minsta tillatna
diameter skall vara minst 2 mm stérre.
Axeltypbeteckningen. Se 2:1.
Anglok 649: (5 blad). Utkom fréin trycket den 20/2 1950.
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‘ Diam. av '
’ Axel lagerging | e for lok
min litt
Typ 1) Ritn. nr Ny Min.
‘ Al 9310 206 | 190
ATV, V 7744 » 186
A2 III 14889 224 | 200
As I1I 93371 216 | 196
tASIV, V » 190 | 170
| Ao 1,11 ) 150 { 136 éf’a)‘“
Ae III 2 200 192 ’
A IV, 'V ) 190 | 170 |
A7 III 88958 216 | 196 ,
IV, V 88956 190 | 170 |
As I, IT 95161 170 | 154
Asg III BJ 1.110805 | 220 | 210
AglIV.V » 1110315 | 206 | 196
BIILV 9041 » 186
BIV » » 192
B4I,1II SWB 8575 | 155 | 145
B4 I1I, IV » 8376 | 206 | 192
B4V » 875 » 186
C IL,|IT 7968 156 | 132 | C, L
» 140 L4
C III 3960 190 | 176
C1Vv 3961 » »
C7 1,10 BJ 1.130406 | 130 |%)124
C7 III » 1.120339 | 170 | 1H4
C7 IIla,IVa | » 1.110161{ 180 | 160
C7 1V » 1120389 | 170 | 150
C10/1, II GDJ 10104 | 185 | 128
C10|I1I » 74 - 185 | 168
C101IV » 7D » 165
I EL IV 7979 170 | 150 |
CE 1 » 190 182 |
' 9345 200 | 186 |
20170 204 » ‘
51314 200 » o
E IIT 7979 170 | 150 \
Es3 I, IIL, IV 87699 180 | 160 .
E3 1I » 190 | 180 |
E41, IV 2) » 170 | Aven N6
B4 11 ) o s | N
" E4 I 2 » 170 | Aven No
| E¢ 1 SWB D773 | 130 | 114 :
"Ee II,V » 382601 190 | 170!
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Diam. av

lagerging Giiller for lok
B ) B Aﬁnrlfll o lltt
Typ b Ritn, mr XNy 1 Min.
, | ‘
! <
Eo III SWB 3260 '« 200 192
. B0378 212 195
, E6 IV ' SWB 3260 | 190 170
CETLIILIV | 89016 160 140
| E7 II ‘ » . 180 | 172
' Esg 1 89000 140 132
| 145 | 140 | N4 axel 1
Es IL V 89004 | 200 | 190 |«
Es III 89003 ) Aven N4
Es IV so0r o [
Ev I, 11 89012 150 | 140
B9 111 88886 190 | 180
By IV 88885 | 210 | 200
Eo V., VI 88887 190 : 180
Ei0 L, II $8902
E1o [IT 88889
E1o0 IV 88888 ;
E10 V, VI 88890
E111 BJ 1130853 170 ] 150
Eu ILIV.V | » 1110367 206 | 196
' E11 111 » 1.110368 | 220 210
CGLILIV 13011 210 ; 190
LG III » » 200
| G31 14326 154 = 184
Gi 1 6788 170 150
G7 1l 6917 | 200 180
G7 [II—V . Coa 190 |
GsIILIV | GDJ29% | 190 170 | Aven G9
Gs II1 w oo ‘ 180 y GY
Gio I, IL, IV » 890 ‘ 210 ' 190
G0 IIT _ » | 200
T 11263 140 | 120
JI, v 11265 ‘ 170 | 150
J 111 10999 | 180-| 168
: 50821 ‘ .
JV, VI 11264 120 | 100 | ven Kz W
K I IIT 6365 170 | 150
KII » [ 160
K20 I, 11T SWB 3455 ' 162 | 142
K20 I » » » 146 |
Kee ILIII | GDJ 10056 | 190 | 170 | Aven La1*)
' K26 T » 10064  » | 178
» » » 1 182 ];;31 4)
K26 IV » 10055 - 155 | 135 | Aven Ls19)
Anglok 649: (D blad).

2190 49

Utkom frin trycket den 20/2 1950.




! Diam. av 1
Axel ‘ Jagerging Giiller for lok
- o N o mm htt
Typ 1) ; Ritnonr Ny " Min. | ‘
B 0 ]
| i
LIV | 7526 170 | 150
LI ‘ . Coa ) 162
Ll v 83865 | 190 170 |
L III | » Lo 182 ) |
LT o ostese 150 |{Aven Ns |
50446 L 170 axel I |
{ o oassi | 160 [Aven N5
Ls II, IV 7683 180 | » [laxel VI ‘
Ls 1I o | 200 | 182
71 | 8767 | 140 | 130
L7IL IV 83028 ‘ 170 | 150 l
L7 IIT I » ‘ 180 | 172 |'Aven Lis
87991 | 186 | [
! 5279 190 » o}
Li1 [ 88016 I 140 | 122 | Aven Loy
Li1iIa [ 87719 130 » Lok nr 1562
Li1IL IV ¢ 88016 2) 170 | 150 | Aven L29
L11 II, IVa 87720 © o » | Lok nr 1562
Li1 II, IVb ‘ gso%e 23 oo | 2o l »  » 1563
Li1 1T . 50279 70 N4
88873 | 180 | » |(Avem L2
Li1 Illa 87720 170 | 164 | Lok nr 1562
Li1 IITb l 888732 | 180 | 170 | » » 1563 |
Lis] 87708 180 | 194 !
Li4 I, IV 87693 180 | 160 !
Li4 IIT 87689 194 176
87690 » » |
Li6 I | 88532 130 | 124
Li¢ ILIV | » 170 | 150
Lie III » » | 164
| Lis T 87716 180 | 115
LisIL IV . 88642 160 | 140
Lis III | » » 152
L2s 1 SWB 3487 | 127 | 110
Les II—IV | 5 190 | 170
Los T ‘ 89018 130 |f 178 |lLas |
Les IL IV | 89019 160 | 140
Loe III ‘ » 164 | 158
LerILIV | 89020 170 | 150
Lot III | » » 162
N -1V 6549 190 | 170
Ne I, VI | 93681 160 | 154
N2 ILIIV,V | 93680 190 | 170
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| Diam. av
Axel lagergdng  gajler for lok
: mm litt
- . R T
' Typ i Ritn. nr Ny | Min.
; |
| N» III 93680 ’ 230 | 210
I N3 ILIV,V 89008 | 180 | 160 |
' N3 ITI » [ 164
1 N4 VI 89046 1170 162 f
N5 11—V 88817 i 200 -
N7LILIV | GDJ746 = 170 ! 150
N7 III » » | » 156
‘RIILIV,V 8186 200 | - 180
R III » bo212 | 204
. 8387 .
SLV { opase } 10 | 180  Ex
» 138 | N3, S, Sz, S3
» 142 | Ne. Se
SIL IV 8411 180 160 | Aven S
S III » »n 172 ! » »
S2 11, IV 9041 190 170
S2 III » 206 | 194 |
Ss IL, IV . 89026 180 160 |
Ss III » » 172 \
S5 1.V 87692 150 132 | 87
S5 II, IV 87694 170 | 150 | »
Ss III » » 162 | »
S8 1.V 88835 » 164
Ss 1L, IV 88834 190 | 170
Ss III » » 182
S9LV 89024 140 136
S9 II, IV 89025 180 | 160
S9 III » » 174
S0, V SWB 2267%)| 140 i 130
S10 II, IV » 2412%)| 170 | 150 ;
S10 IIT » » » . 164
S111 87722 130 120
» 110 | S13 nr 1594
811 IL, IV 37702 165 | 145
S11 III » » 154 |
S181 87705 115 108 i Lok nr 1593
S13 II, IV 87706 150 ' 133
S13 IIT » » 144 |
TILII 7062 140 | 126 |
TIILV 6693 190 170 |
T IV » » | 178 |
W I,1I 10868 170 | 150 |
W2L1IV,V 87565 150 144 |
W Il 2) 180 | 160 -

Anglok 649: (5 blad).

2199 49
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Utkom frén trycket dem 20/2 1950.
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! ) | |
© Diam. av ‘

Axel lagerging  gayjon f5r 1ok |

mm | .
- e
Typ' | Ritw wr Ny | Min. |
! | |
LW III 2 l 180 ' 176 |
! , ‘ - { 115 |
© Typ| VIII ; 7859 1 1201 104
S XTI 14115 130 116

D.

1) Lok litt. Se 2:1.
2) Ritn. nummer. Se dven 2:1.

3) For loken 1814—1817 med axlar enligt BJ ritn. 1.130392.
4 Jfr 201

5) Se dven axeltyp A6 I, 1L

Vevaxlar typ J III, (163, 15/5 29). Utgir dec. 49. Se 2:3 K.

E. Vevaxlar typ AIIL. (3/7, 17/10 30; 8/12 33). TUtgir dec. 49.

Undersékning F.
av axlar for

brickor. Utvil

(136 84; 162 35) 41

Vevaxlar G.
typ E II.
(24/9 36; 1/6 47;

Mbr d.-nr 150/33). Lip- och boggiaxlar med

Mbr d.-nr 427/36). Lrforderlign nya vev-

axlar typ EII skola tillverkas enligt ritn. 20170

311249)  med |[forlingda vevtappar och i ovrigt nagot for-
starkit konstruktion. Dessa axlar skola i forsta
hand| undersiittas lok litt 2. Hiarvid skola excen-
terskivorna ursvarvas i navet och anpassas efter
den nya axeln. Vevstakslagren forlingas vid stor-
anden och anpassas efter resp. veviappar.

9345, skola vevtapparnas lagergangar foérlingas
till 134 mm genom avsvarvning av vevskivorna
till resp. 107 och 1175 mm tjocklek enligt matt
inom parentes & ritn. 9345, Samtidigt skola vev-
stakarnas storlager forlingas, motsvarande de
forlingda vevtapparna.

1diga lagergangar, tillverkade av martin fore
1906, skola undersikas for briackor enligt
8:5 H.

A befintliga axlar typ I 11, utférda enligt ritn.'

~
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H. (Mbr d.-nr 565/35). A tappar med mork eller
svartbla anlopning skall, sedan eventuella repor
bortsvarvats, ett lager, minst 1 mm tjockt, bort-
svarvas med s. k. slatstal och tappen poleras med
stalrulle.

A lindrigare anlépta tappar bhortsvarvas ett
lager, 0,2 mm tjockt, med s. k. sléatstal och tappen
poleras med stalrulle.

IFore poleringen skola tapparna omsorgsfullt
granskas och, om’ sprickor eller spir av sidana
forefinnas, dessa avligsnas medelst ytterligare
svarvning med s. k. slitstil eller medelst slipning.

L. (Mbr d.-nr 412/38). Axlar typ VIII skola
undersokas for briickor och éndras enligt 8:5 J.
J. Vevaxlar typ JIII. (21/1 42. Utgdr dec. 49. Sc 2:3 K.

K. (MDbr d.-nr 396/46). Vevlagergdngarna a vev-
axlar litt J 111 skola forliangas till 150 mm enligt
ritn. 50821. Samtidigt skola vevstakslagren an-
passas till den 6kade tapplidngden. Arbetet skall
utforas vid forsta lagliga tillfalle di loket ar in-
taget & huvudverkstad for reparation.

Axlar som ha vevlagergangarna nedslitna till
diameter under 180 mm, skola efter hand vid
lagligt tillfalle avfrisas pa mellandelen (sned-
armen), sa att dess sektion minskas till 160 X 160
mm enligt samma ritn. 50821. Minsta tilldtna
vevtappsdiametern (se 2:4 B) har i samband
harmed dindrats till 176 mm.

L.  (Mbr d.-nr 522/40). Vid bortsvarvning av
axelstosar innanfor lagren eller annan nedsvarv-
ning for tatningsringar & motsvarande stiille skall
for arbetsbesparing nedsvarvningen begriansas till
c:a 100 mm langd och axelskaftet i Ovrigt bibe-
halla sin diameter. Overgingen fran den nedsvar-
vade delen till axelskaftet skall svarvas med en
konicitet av c:a 1:8.

2: 3

Blaanlopta
axlar.

(15/2 37)

Axel typ VIII.
(21/1 42)

Vevaxlar
typ JIIL

(31/12 49)

Andring av

lokaxlar for

undersmorj-
ning.
(31/12 49)

."Xnglok 649: (5 blad. Utkom frén trycket den 20/2 1950.

2199 49
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mé’d"'ﬁéﬁ(’;p M. {Mbr d.-nr 36/47). D& brickor i vevaxlar
o1z 49 Lt hﬁl[ till lok litt I£ och E2 I1I natt en viss om-
fattning skall p& sdrskild order i varje fall frdn
maskintekniska byrdn foljande dndringar utforas.

[. Vevaxlar enligt ritn. 9345 (t. 0. m. nr 14872
tillverkade senast ar 1936).

‘evtapparna forlingas till 149 mm genom
avsvarvining av 7,5 mm pa insidan av vardera
vevskivan (det forutsattes, att vevtappen forut
forlangts till 134 mm).

Axelns mellandel, som ar 200 mm i diameter
nedsvarvas till 190 mm dianreter och med hal-
kalall av 20 mm radie mot vevskivorna. A excen-
terskivornas stalgjutna del palidggas erforderligt
godslmedelst svetsning, under det att skivornas

storre del av gJutJal n nytillverkas och de gamla
delarna uppliggas i reserv.
1. Vevaxlar enligt ritn. 20170 (fr. o. m. nr
15053 tillverkade efter ar 1936).

Yevtapparna forlingas enligt ovan till 149
mm lanod

Axelns mellandel, som har ar 210 mm i dia-
metern, nedsvarvas till 200 mm diameter. Excen-
terskivornas stilgjutna del paldgges medelst
svetsning och gjutjirnsdelen ersittes av mot-
svarande del, som borttagits fran en axel av ildre
typ med 200 mm mellandelsdiameter.

III. For vevaxlar av andra typer lamnas
f(')res‘rifter fran fall till fall.

fntléauah)al:; N. (Mbr d.-nr 97/48). Raka axlar, med eller
maliga lager- Utan | stos innanfér lagergdngen, som ifro ned-
fz‘/‘fa;‘) slitna till den i tabell under C angivna minsta
T tillatna diametern, skola 1 samband med lokets).
reparation forses med mnedsvarvning innanfér
lagergdngarna resp. stosarna pa en lingd i varje

sida av minst 250 mm och med en diameter, som

med ¢:a 590 understiger den minsta tillitna en-

ligt nfimnda tabell. Overgangen till axelskaftets




(o} /57, )ém 1 %f

}

/M /m«/ § —u—

/J laz/.«—r mc/ Peells. Jééflm :
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diameter svarvas med en konicitet av c:a 1:8
och anslutningen mot lagergingen resp. stosen
utfores som halkil med minst 20 mm radie, allt
i princip enligt Mbr skiss L 400. P4 detta sitt
nedsvarvade axlar skola mirkas med en rod
ring & hjulnavens utsida runt om axeldnden och
undersokas foér brickor efter varje slitnings-
period.

Brickor i axlarna skola alltid anmalas till
maskintekniska byran, som i varje sadant fall
lamnar erforderlig anvisning.

M:}\

0. Vid nyanskaffning av raka lokaxlar med piameter av
eller utan stos innanfoér lagergdngarna skall axejskaft for
axlarnas mellandel, det s. k. axelskaftet, utforas %52

med samma diametermatt som enligt 2:3 C ar

faststallt for den nedslitna lagergdngens minsta |
tillitna diameter. f
f\nglok: 705 (1 blad) Utkom frén trycket den 1¢/9 1952.

1389 52
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Vev-, koppeltappar och exeenter-

vevar.

2:4

A. Vevtappar a lok litt K (10,9 97). Utgdr.

B. Vevstakts- och koppelstangstappar fa avsvar-

vas till nedan angivna minsta diameter. Axeltyp-
beteckningen se 2: 1.

' ‘ Diameter av, mm
VU o Glller for lok |
" Axeltyp Vevtapp | Koppeltapp litt
| . T
Ny ‘ Min. ‘ Ny j Min.
[ATIII 224,230 212 | 115 | 102
AIV, V — — 102 92
A2 IIT 230 218 118 | 106
| As III 234 » 120 | 108
'A3IV, V — — 100 ¢ 88
"As IIT 234 218 120 | 108
|A6 IV, V — — 100 | 88
CATIIN 234 218 | 120 | 108
lA7IV, V — — 100 | 88
"AgIII 234 218 — —
» 140 126 165 | 150
AsIV, V — — 120 | 106
BIII, V — — 102 | 92
BIV 156 142 166 | 154
B4 ITI 220 208 96 86
B4IV L 120 106 150 | 136
B4V L= — 96 | 86
CIIT ©120 108 90 , 80
C IV . _ -_ » »n
C7 I1I -~ 200 186 96 | 82
C7 1l1a i » 190 » »
:CT IV. IVa — — » »

' Cro III 200 190 90 »
. C1o IV — — » » o

EI III, IV i — — 100 | 86

EII 1224, 230, 208 120 | 110

EsI IILIV = o~ — 100 ¢ 86 !

|EsII | 214 202 120 | 108 |

'E4 I I Iv. . — — 100 86 : Aven Ne.
| B4 11 224 210 120 | 110 .

F — | 206 ' — 1106 I Ne.

Anglok: 650 (3 blad)

2100 49

Minsta till-
latna diam.
av driv- och
koppelhjuls-
tappar.

C l {6/6 24—31-12 49)

Utkom friin trycket den 20/2 1950.



T —
I Diameter av, mm | '
| . ] i T Giller for lok .
f Axeltyp ! Vevtapp Koppeltapp litt
| T
[ Ny ] Min, | Ny | Min.
I J "
EeILIV,V | —  — 100 88
. E¢ III 234 218 120 | 112
'E7 1 I — — 951 84
'E71I 200 ' 190 110 | 98
E7 IV — — 951 82
EsIIL V — = 1100 90|
Es IIL 230 214 115 | 100 |‘Aven Ni.
Es IV 125 110 155 | 140 |
Eo II, V, VI . — 100 88"
E9 IV 220,1302208, 115, 160 ' 145
Ew Il V, VI| -—  — 100 88 :
E101V 220,130208, 115, 160 145 |
'E11 III 234 218 — = i
| 140 125 175 | 160 |
JE1IL V — . — 120 105! ,
E11 IV o=, — 140,125 i
GIL IV S 10086 7
GII o — = 112 98 {lAven G2- (.
G III L 174 138 176 1 162
G711 | — — 292 978
G711, V - — 100 | ‘86
G7IV I 150 ' 186 | 180 | 166
Gs1 — = 992980
G IL,| IV — = 90 78 [liven Go.
Gs 11 M0 . 124 170 | 154 |
Gio 1) II, IV — 100 | 84
G1o 1T 175 | 155 175 | 160
JIL IV — — . 90| 76
J 101 190|176 120 | 104 |
K1, It — — 100 | 84{lfAven KA,
KII 100 90 | 140 128}] Ko—Ks.
K20 I, III — — 76 68 I
K201l 9% 84 108 | 104 | 4 " ;
Koo I, 111 — = 100 86 e O 1K
N 210 | 196 1120 | 102 ;
K261 Vs 200 ' s | 106 | Lt |
LII, IV o — | — 100 86 |
LI | 120 | 110 | 166 | 150 | |
L4 1L IV - — 980 1778 |
L4 III 126 | 112 | 166 : 150 ;
Ls IL IV — 1 = | 0" 16 |
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: Diametor av, mm
i : or
Axeltyp | Vevtapp Koppeltapp 'Galler“:t lok
Ny Min, Ny lMin.
Ls III 220,234) 206 1(130 100
L7IL IV - = 0 1974 |4 .
\L7 11 210 194 | 110 | ‘96 }A"e“ L1s.
‘L1111, IV, IVa] — — %80 1274
!LlllI, Vb — — 970|270 |/ Aven Lo29.
|L11I, s | 210 | 192 | 110 | 96 [
| L11 IIIb . 200 » 1106 | »
(L1411 | = — |98 |78
| L14 I . 216 ' 200 110 |9
L141V — ~ 100 84
|Li6IL IV . — i — 1985|076
y L6 III 200 192 ;125 ; 108
‘Lis II, IV — | = |[»11970
' L1s TIT 180 ;. 172 | 90 | "84
LesIL IV . — | — 100 »
L2 I : 5190,200‘184, 188 110 | 94
L26 IT I — — |97 %70
L2 III 180, ' 174 90 | 88
L26 IV — — 75 | 68
Le7IL IV 1 — — | 90 74
Le7 III 190 © 182 | 110 | 94
NI IV — — |980 [972
NII o~ v — 100/ 82
N III 1 126 | 110 | 166 | 148
N2 ILIV,V — — |115| 98
N2 III 240 | 230 | 140 | 124
NsTI, IV, V — | — | 100! 84
Ns III L 126 [ 112 | 166 | 150
N5 11 — — |98 %80
N5 10 , 220 | 208 | 100 ; 88
N5 IV 120 . 106 | 140 | 132
N5V o= 7= ]100] 88
NiLILIV | — | o— [ s | 84
N7 III © 100 | 88 | 140 | 122
RLILIV,V | — | — |li2 98
R III © 160 | 132 | 190 | 184
ST1I, IV [ - = 100 | 86
SIIT 126 . 114 | 166 150
S2 11, IV — 1 — |10l 8
S2 11l 144 l ‘130 | 166 | 154
Ss IL IV i — | — | 100| 86
S3 TII . 126 | 114 | 166 | 150

Anglok: 650 (8 blad)

2199 49
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Utkom frin trycket den 20/2 1950,
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Diameter av, mm

| Giller for lok

Axeltyp Vevtapp | Koppeltapp | litt
Ny E Min., | XNy | Min. %
| '
S5 IL, 1V [ — | 8 T2 ]
S5 II1 120 106 | 140 | 130 | p—
SsIL IV T 985|918 |
Ss III 126 112 | 166 | 150
S9II, IV — — | 100 , 84
S9 III 130 116 | 150 | 144
S101II, IV —_ — 100 | 84
S1o III 120 106 | 160 | 144
S11 11, IV — — 8 | 72
S11 11T 120 104 | 130 | 116
S13IL. IV — — 90 | 74
S13 III 106 94 120 | 114.
TIIL V = — 102 | 88
TIV - 140 126 | 152 | 146
WI L — — 90 | 76
WII 90 78 | 116 | 104
Weal — — 9 | 82
We IIT 120 106 | 140 | 126
1, Nybestillning av vevtapp sker enligt ritn. SWB 8574,
2} Kultapp, méttet anger tappens minsta diameter vid insvary-

ningeln innanfér den kulformiga lagerytan. :
3)'Se 2:3 K. |

C. Lok litt E, dndring av Koppelstangstappar (3 4 25). (Mbr d.-nr
190/25). Utgdr dec. 41.

Nya vev- och D- @ (Mbr d.-nr $96/25 och 575/29). Da nya driv-
koppeltappar hjulstappar anskaffas till lok litt J. L, N. S och
tervev. V. skola dessa utféras med 10s excentervev enligt
(228%62,33 foljande ritningar.
31/12 49)

— ——l

Litt J ritn. 14151, 7~
s L » 14153,
» N och § » 14152,
» W > 14798.

i
;lirl'or(lerliga nva koppelhjulstappar till lok
litt J skola dven utforas enligt ritn. 14151,
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Vid nyanskaffning av vevtappar med fast
excenterveyv till ovan icke angivna loktyper gores
hinvindelse till maskintekniska byran for erhal-
lande av erforderliga anvisningar.

b. (Mbr d.-nr 136/29). Nya drivhjulstappar
till lok litt J (axel typ JIII) skola utforas med
stos mot hjulnavet enligt féretagen i#ndring av
ritn. 14151.

E. Andring av koppeltappar till lok litt Ga (16/3 29). Utgir dec. 41.

F. (Mbr d.-nr 506/30). A de axlar typ JV, VIAxlar typ JV,
(lok 1itt J, W och K 2), och typ VIIL, dér halkils- * vin.””
radien mellan tappstosen och lagergingen ir 12 (%6 3;%)
mm, skall efter hand denna radie avslipas till

92 mm enligt ritn. 11264 fig. A och 7859, fig. A.

G. Excentervevtappar f& avsvarvas till nedan  Minsta

. . . diameter
angivna minsta diameter. av excenter-
— — - vevtappar.

(17/10 30;
Diameter av tapp mm 31/12 49)
Lok litt Ritn. nr o o
Ny i Min.
As 89013 70 l 56
As 83046 » I »
As 88027 » »
As BJ 1.110335 » | »
B, R, S2 8577 » } »
B4 SWB 8578 » » ;
E4 Se 91 » l » |
Es, N4 89002 65 | 54
Eg 92074 60 ! 52
E10 Nohab L36395 » »
E11 BJ 1.110368 70 56
G—Gé6 8577 50 46
G7 14154 70 54
Gs, G9 GDJ 295 » 56
G10 » 891 55 46
J 14151 70 56
L 14153 » »
L4 88865 » »
Ls 8768% » »
8902 60 46
L2s 1 soom 50 »
N, S, Sé 14152 70 56
N2 UGT 988 » »
Anglok: 692 (1 blad) Utkom frin trycket den /i 1951.
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Driv- och
koppelhjuls-
tappar samt

motvevar

tiil lok.

(10/11 37;

31/12 49)

Forlingning
ay lager:
gangar a
vevtappar

for lok
litt L.

(8/12 41)

Forlingning
av driv- och
koppelhjuls-
tappar 4 lok
lict J.

(27/11 50)

! .
| . ! . Diameter av tapp mm
: Lok litt ) Ritn, nr o o
‘ i Ny Min. ;
| | 1
' N3 ! 89008 70 56
| Ns ! 88817 L5048
| Neo 88999 '} 70 56
' S3 89026 o v
! 85,87 : 87694 | 60 52 ‘.
' Ss i 88834 1 » ! » |
, S9 89025 A
| Sto | SwB=288% | 70 60

S11 87702 | 50 46

S13 | 87706 LM 0
W ‘ 14798 | 60 i 50 |
W ! 85006 > | 52 |
H. Koppelstingstappar till lok (9/2 31). Ttgdr nov. 37. Se 2: 4 1.

1.
par

_ Erforderliga nya driv- och koppelhjulstap-

samt motvevar till lok skola tillverkas av

kromnickelstil enligt bestimmelserna i SJSt-441.

J.

séttn
litt I
pelsta
andri
vevst

K.
eller

~ (Mbr d.-nr 450/41). Vid justering av eller in-

ing av nya vevitappar i drivhjulen till lok
. skola lagergangarna for vevstake och kop-
ang forlingas med vardera 15 mm enligt
ing 4 ritn. 14153. Samtidigt skall radien fér
akslagrets ytire héalkil minskas till 6 mm.

Vid justering eller insittning av nya driv-
koppelhjulstappar & lok litt J skola tappar-

nas lagergdngar férldngas till resp. 120 och 100

mm
tag

Vid
yitre

enligt anvisning & ritn. Mbr 14151. Undan-
fé6r dldre drivhjulstappar med fast motvev.
nyanskaffning av drivhjulstappar 6kas den
stosens diameter till 155 mm. A befintliga

koppelhjulstappar igensvetsas sprinthalet i stopp-
ringen, vilken ursvarvas for att oka lagerléing-

den.
mot

Hal fér ny klenare sprint borras vinkelratt
det férutvarande. Koppelstingslagren - for-

langas enligt 3:2 X.




Siirtryck nr 164 2:5

Slopningsforeskrifter.

A. Slopning av Motalaaxlar (411 ud. Utfird.

B. (Mbr d.-nr 20/27). 1 lokaxel uppkomna bric- Brickor i

o o lokaxlar.
kor skola oavsett deras storlek utan drojtmal an- 507 11,
miilas till maskintekniska byrin. 3112 49)

Vid bricka hos raka axlar i lagergangarna
eller axelskaftet och hos vevaxlar i vevstakarnas
eller storlagrens lagergangar eller i axelns mel-

lersta del skall, nir briackans lingd — riknad
efter kordan mellan briackans dndpunkter — i

forhallande till lagergingens eller -axeldelens
verkliga diameter uppgér till i nedanstidende
tabell angivet tal, fornyad anmiilan ingivas till
maskintekniska byran for erhallande av besked,
huru med axeln skall férfaras.

Lagergéngens Storsta Lagergingens Storsta
verklign dinmeter| tillatna lingd |[verkliga diameter| tillitna lingd
i forh&llande till] av briicka i li forhéllande till] av bricka i

minsta tilldtna forhéllande minsta tilldtna forhillande

enligt 2:3C till verkliga enligt 2:3C  till verkliga

och 2:4B diametern och 2:4 B | diametern
l.12 0.75 1.03 | 0.30
1.10 0.70 1 l.o2 | 0.20
l.o7 0.60 3 1.01 \ 0.15
Los 0.50 ! 1.00 } 0.10
1.04 0.40 |

Forekommer mer dn en bricka i samma
tvirsnitt skall féornyad anmilan goéras, da bric-
kornas sammanlagda ldngd ar 1090 storre &n
vad enligt ovan ir tillitet, niir det giller endast
en briicka.

For vevaxlar med i vevskivan Dbefintlig
bricka skall, d4 ytan av briickan &r storre in
5% av ett tvarsnitt genom hela vevskivan i
briickans plan, férnyad anmilan likasd ingivas

;\nglok: 651 (1 blad) Utkom frin trycket dem 20/2 1950.
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till maskintekniska byran, som limnar besked,
huru med axeln skall férfaras.

ro brickorna mindre An vad i ovanstiende
tre stycken angivits. skola axlarna fortfarande
anvindas; dock skola brickorna undersokas vid
lokets| revision efter varje slitningsperiod sisom
for vevsliangar samt vev- och koppeltappar ir
foreskrivet i sirtryck 264 La B samt dessutom
med samma forfaringssitt mellan tva revisioner,
om si av maskintekniska byran for vissa fall be-
stimmes.

Vid hianviandelse . till maskintekniska byran
angdende brickor skall brickans lingd, matt
efter kordan, lige och om mdéjligt djup klar-
goras |4 en skiss. Vid bricka i lagergang eller i
axelns mellersta del skall diametern av mot
axelns centrumlinje vinkelrdtt tviirsnitt genom
brickan uppgivas.

Enér det visat sig, att borrning foér utré-
nandet av briackornas djup icke ar fullt pélitlig,
skola brackorna, om sa med hinsyn till' djupet ir
mojligt, uppmejslas med en halvrund mejsel, tills
bottnen uppnés, vilket framgar dirav att mejsel-
spanen bli sammanhingande. Foérdjupningens
kanter skola avrundas.

Vid #ndarna av briackor med storre djup

skola hal borras for att férsvara briickans vidare
utveckling.
Innan brickt eller undermdlig axel slopas,
skall anmdlan ingivas till maskintekniska byrdn,
som ldgmnar besked om, huru med axeln skall fér-
faras. Anméilan skall innehélla uppgift om axelns
nummer och mirkning, axelns tillstind och la-
~ gergangarnas (dven vevstaks-) diametrar. I fraga
om vevaxlar skall dirjimte uppgivas nummer i
det 1ok, fran vilket till slopning avsedd axel tagits,
dvensom efter beslutad slopning nummer 4 er-
sattningsaxeln.

Se dven 2:3 M.

C. Slopning av genom varmgang blaanldpta axlar (21,4 36). (Mbr
d.-nr 565/35). Utgdr. Se istillet 2: 3 H




Sdrtryck nr 164. — 2 —

Vid dndarna av brackor med stoérre djup skola
hal borras for att forsvira bréckans vidare ut-
veckling.

Innan brdckt eller undermdlig axel slopas,
skall anmdlan med uppgift om axelns tillstand
insdndas till maskintekniska byrdn, som ldmnar
besked om huru med axeln skall forfaras.

Vid hinviandelse till styrelsen angaende bric-
kor skall brackans storlek, lige och om mdjligt
djup klargoras a en skiss. Ar briackan belagen i
en av lagergingarna eller i axelns mellersta del,
skall diametern i briackans plan uppgivas.

Slopad axel skall anmélas till maskintekniska
byran jamte uppgift & axelns nummer, méirkning
och lagergangarnas (4ven vevstakarnas) diamet-
rar. I friga om vevaxlar skall dirjamte numret
uppgivas 4 ersattningsaxeln samt & det lok, fran
vilket axeln borttagits.

C. Slopning av genom varmgang blianlpta axlar (21/4 36). (Mbr
d.-nr 565/35). Utgar. Se istillet 2: 3 H.

Anglok: 580 (2 blad).

Utkom fran trycket den 14/3 1945. Kungl. Jirnviigsstyrelsen.

.
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Siivtryck nr 164. 2:6

/é/

Hjulstommar.

A. Fériandring av motvikter i koppelhjul till lok litt Kb, Ke5 och
Kd (20/7 16). Ttford.

B. a. Erforderliga nya hjulstommar till axlar hAndmng av
typ BILL, BIV, BV, S21I, IV, S2 11T skola ut- fgm ommae
foras enligt 4 ritn. 9041 foretagna findringar av
ekrarnas sektionsareor samt av hjulnaven. De
senare skola utforas enligt fig. D for axlar typ
B IV och S2III.
b. Nya hjulstommar till vev- och koppel-
axlar for lok litt A2 skola utforas enligt ritn.
11230.

C. Andrlng av motvikter i koppelhjul till lok litt Sa (17,11 30;
125, 19/9 31). (Mbr d.-nr 769/30). Uttérd dec. 41.

D. Hjulstommar, material till (29,3 32). Utgir dec. 49,

E. Nir nya hjulringar med valsprofil 139/D, ﬁl};sglringlgv

o e . . i op-
fd-nr 12.50.00, skola pasittas 16p-, boggi- och bogei- qcﬁ’
tenderhjul, skall 16tringen avsvarvas pa utsidan tenderhjul.

2 . o o . 3/11 48).
sa, att bredden 100 mm innehdlles sisom fram- ¢ )

gdr av ritn. Mbr 50474.

> =

L (Mb1 d.-nr 178/49). Niar lok litt G8 lntagaS}Andplng av
pa verkstad for rep. skola motvikterna & axlar “I‘g‘g"ﬁ‘tttegsa
II, III och V dndras genom godshorttagning en- - (g4 59~

ligt ritn. Mbr 51448.

Anglok: 703 (1 blad) Utkom frin trycket den 2%/5 1952.
780 52



Sdrtryck nr 164.

Hjulpar och hjulsatser.

A. Firdndringar & hjulpar till lok litt Ga for att axel II ma bliva
forskjutbar sidoviigen samt omlitterering av axlar typ
Gab IT (10/5, 10/11 24). (Mbr d.-nr 407/19). Utford.

B. Hjulpar typ J IIT (16/3 29; 17/10 30). (Mbr d.-nr 136/29). Utgar
jan. 45.

C. Hjulpar typ L HI (17/10 30). Utgar jan. 45.

D. Hjulringsflansarna 4 ringar till nedan ndmnda aysyarvning av

hjulpar skola 1 den méan justering av ringarna

hjulringsflinsar

issa hjulpar.
toretages, avsvarvas & tjockleken enligt ritn. Mbr av(:g'ﬂ T
50043.
Lok litt Axel Hjulritning

A, A2 Lo v 7744

B o v 9041

E 11 7979

E2 . III 7979

G, G2 165 111 13011

G3, G4 G6 ....... ... il v 13011

G7 (f.d. % () A S & ' 6917

J o o IIX 11265

Lo 111 7326

N o : II 6549

R oo, boOIII 8186

S e I V1 8411

S2 L. U i1 9041
P, T2 e v 6993

Betraffande lok litt A och A2 skall, di hjul-

ringsflansarna till axel 4 avsvarvats, fjarde hjul-
paret ommirkas till A3IV resp. A2 IV samt femte
hjulparet omméarkas till A2V, A3V.
Anglok: 582 (1 blad). )

Utkom fran trycket den 14/3 1945. Kungl. Jérnviigsstyrelsen.





