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I. Revision af lokomotivpannor.,

Sedan pannan intagits for reparation, aligger
det vederborande werkstadsforestindare:

att underkasta pannan noggrann besiktning
och p& grund dels af iakttagelserna vid besikt-
ningen, dels af anteckningarna i pannans revi-
sionsjournal och o6friga foreliggande omstindig-
heter bestimma, hvilka reparationer som skola
foretagas, samt huruvida pannan skall isirtagas
fér vidare undersokning,

att 1 forekommande fall gora framstillning
om forlingning af tiden mellan revisionerna,

att ofvervaka revisionen och fora anteckningar
ofver gjorda iakttagelser och utférda reparationer,

att affatta revisionsprotokollet enligt faststilldt
formuldr samt jimte af maskindirektoren forord-
nad sakkunnig person underteckna detsamma,

att, om det synes behofligt att bestimma en
kortare tidsperiod till niista revision, #n hvad
nedan foreskrifves, att sinka arbetstrycket &
pannan eller att slopa densamma, hinskjuta
saken till maskindirektéren,

att, innan storre reparation féretages med
panna, som &r dldre &n 25 ar, inhimta maskin-
direktérens bestimmande.
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Vederbsrande maskindirektor tillkommer:

att bestimma, om nedsiittning af hogsta till-
latna trycket i en panna skall ske,

att bestimma kortare tidsperiod mellan revi-
sionerna af viss panna eller viss grupp af pannor
under ogynnsamma férhallanden,

att, ph sitt nedan siigs, medgifva viss ut-
strickning af tiden mellan tvd pa hvarandra
foljande revisioner,

att betriffande panna, *som #r mer dn 25 4ar
gammal eller eljest befinner sig i sdrskildt daligt
skick, hos Kungl. Jarnvigsstyrelsen gora fram-
stallning om foreskrift, huruvida pannan skall
undergd storre revision eller slopas.

Med revision af en lokomotivpanna férstds
savil besiktning och reparation som kall- och
angprofning af pannan.  Kallprofningen skall
verkstillas med kallt vatten, dock ej kallare &#n
+10° C, och med ett tryck af 5 kg per kvem
utéfver arbetstrycket; &ngprofningen skall ske
med ett tryck af 2 kg per kvem ofver arbets-
trycket. Vid tryckprofven skall pannans tithet
noga undersékas, och vid kallprofningen skola
férekommande formforindringar af den inre eld-
staden uppmitas. Panna, som foretett otdtheter
under proftryck eller kvarblifvande formforind-
ring, fir ej tagas i bruk, férr &n férnyad god-
kind profning foretagits. Vid kallprofningen
skall det foreskrifna profningstrycket vidmakt-
hallas minst 10 minuter och vid &ngprofningen
minst 15 minuter.

Revision #r af foljande olika slag:

mvdndig storre, klass II, da inre eldstaden
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dr uttagen, och silunda pannans alla delar kunna
besiktigas sdvil ut- som invindigt;

mvdndig mindre, klass III, d4 tuberna iiro
uttagna och dirigenom rundpannan och tub-
platarna a&tkomliga for saviil inre som yttre be-
. siktning, samt

utvindig, klass IV, da inga viisentliga delar
af pannan #ro isdrtagna och pannan sﬁledes ar
tillgéinglig endast for yttre besiktning.

Vid revision enligt klass II och III skall
pannan vara fullstindigt afklidd och lyftad ur
ramen. Vid revision enligt klass IV lyftes
pannan ur ramen, endast om s& erfordras.

Vid fullstindig omtubning skall pannan be-
siktigas invéindigt. Efter hvarJe omtubning, repa-
ration af nigon del af stommen, nitningar eller
stagningar skall pannan dngprofvas.

Efter hvarje revision skola sikerhetsventiler
och manometrar justeras och profvas. Den ena
sikerhetsventilen skall -vara stilld 0.2 kg och
den andra, den med ldttverk forsedda, 0.4 kg ofver
arbetstrycket.

A den pa hvarje panna befintliga tryckpléten
skall angifvas dagen for tryckprofningen, revisio-
nens siﬂ'erbeteckning samt signaturen for den
verkstad, d#r revisionen #r verkstilld. Nir en
dndring i det tillatna arbetstrycket blifvit be-
stimd, skall sidan #ndring angifvas & tryck-
platen genom utplanande af det befintliga talet
och instansning af det bestimda.

A hvarje pannas bakgafvel skall finuas in-
stansadt pannans ‘inventarienummer.

Revisionsprotokollet skrifves i dubbla exem-
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plar, det ena i den i verkstaden befintliga revi-
sionsliggaren for lokomotivpannor och det andra
i den ifrégavarande pannans revisionsjournal,
hvilken férvaras hos sektionsbefilet.

Tiden mellan tvd p4d hvarandra foljande revi-
sioner af en panna fir e ofverstiga 3 ar och-
tiden fran en storre till nista storre revision
icke 10 ar, allt riknadt fran den dag, da
pannan efter revisionen togs i bruk. Forsta
revisionen, sedan pannan var ny, skall foretagas
senast efter 3 ars tjinst.

Har panna under lingre tid varit ur tjinst,
utstriickas tidsperioderna mellan revisionerna med
denna tid.

Maskindirektor idger att, om omstindigheterna
sd anses medgifva, utstricka tiden mellan tva
pa hvarandra fsljande revisioner till 5 4r och
tiden frén en storre till nista storre revision
till 12 ar.

II. Revision af dngfinkpannor.

Angfinkpanna skall underkastas:

dels omsorgsfull remgdéring hvarje sommar,

dels revision hvart tredje ar.

Vid rengoring af angfinkpanna behofver ej
pannan lyftas ur vagnen eller beklidnaden af-
- tagas, sévida icke sirskilda omstdndigheter dir- -
till foranleda. Dé#remot skall all pannans arma-
tur undersékas och iordningstillas, hvarefter
pannan underkastas &ngprofning och all armatur
profvas. Dylik rengéring och profning skall
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antecknas i den i verkstaden befintliga revisions-
liggaren for angfinkpannor.

Vid revision af finkpanna skall densamma
-afklidas, lyftas ur vagnen, rengoras, undersokas
och vid behof repareras. Tuber eller eldstad
uttagas endast, nir sa profvas nodvindigt. Efter
hvarje revision skall pannan underkastas bade
kall- och &ngprofning. Kallprofningen skall verk-
stallas med vatten, ej kallare in +10°C vid
ett tryck af 4 kg per kvem utofver arbets-
trycket. Ano'plofnmoen skall ske med ett tryck
af 2 kg per kvem utsfver arbetstrycket. Revi-
swnsprotokollet inféres 1 revisionsliggaren.

Angfinkorna inkallas till vederborande verk-
stad genom tidtabellsbyrins forsorg.

Hvad som aligger vederborande verkstadsfore-
stindare och maskindirektér med hinsyn till
lokomotivpannors vard giller i samma utstrick-
ning i fraga om &ngfinkpannor.

III. Revision af stationédra pannor.

Revision af stationdira paunnor skall utfoéras i
ofverensstimmelse med Yrkesinspektionens cir-
kuldr: »Anvisningar rirande dngpannors be-
skaffenhet, armatur ocl skitsel>.

Revisionsprotokollet uppsittes dock enligt samma
formuldir som fér lokomotivpannor samt infores
"1 den i verkstaden forvarade revisionsliggaren
for stationdra panwnor samt i pannans revisions-
Jowrnal, hvilken forvaras hos vederborande linje-
eller verkstadsbefil.
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‘Hvad som 4&ligger verkstadsforestandare och
maskindirektér med hénsyn till lokomotivpannors

vard, giller i samma utstriickning i friga om -
stationdira pannor.

Stockholm den 25 april 1912.

~

Kungl. Jarnvagsstyrelsen.
F. W. H. PEGELOW.

IvAR VIRGIN.
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Under rubriken »>Revision av angfinkpan-
nor> skall & sidan 7 tredje stycket erhalla
foljande #ndrade lydelse:

Angfinkorna skola inkallas till verkstad
genom vederborande maskindirektérs forsorg.

‘Stockholm den 15 december 1913.

KUNGL. JARNVAGSSTYRELSEN.

Stockholm, K. L. Beckmans boktr., 1913.





