AXXI 1

Montage av vixel- och signalanliggning,

Ritningar, Huvudritningen f6r en anléggning &ir
planritningen, vanligen ritad i skala 1:1000., Planritningen
innefattar schematiskt allt, som férekommer i anléggningen.
Till planritningen dr fogad en forreglingstabell om den e
gr inritad. Ddartill kommer spirledningsritningen, vanligen
i skala 1:500. FPér mekaniskt montage av apparaterna finnas
sdrskilda ritningar. Vidare finnas kopplingsschemata och
kopplingsuppgifter for de olika kretsarna. A konstruktions-
byrdn uppgéres alltid en specifikation dver samtlige ar-
betsritningar utom sl3dana som #ro standard fér de olika
apparaterna.

Materiel, Over den materiel, som beriknats atgd for
anliggningen uppgdres & konstruktionsbyrén en sSpecifikation.
Materielen levereras antingen direkt fran firman eller frén
f6rrddet. Smirre materiel, sasom skruv, spik och diverse
installationsmateriel rekv av arbetsledningen.

Arbetsplanering. Por att ett montage skall ske snabbt
och ekonomiskt och minst stbrande fér trafiken bsr arbetet
planeras v#l.

Trafikarvetet fir ej stdras onddigt av montagearbetet.
Samarbete med stationsbefdlet skall ske under hela tiden
f6r arbetet. En god regel for Astadkommande av ett gott sam-
arbete med trafikens folk #ér att stins sivdl personalens
skyddsombud decltager i orienteringen & bangdrden.

Dridnering av bangirden samt utbytet av véxlar, som
dro i behov ddrav, frutsidttes vara utford si att sjdlva
montagearbetet kan fortgd ostort. Avensd b8r mokadamisering
av vixlarna vara utford.

Sedan planeringen avslutats, insdttes arbatskraften
successivt sd att icke arbetskraft slosas genom att alla
icke kunna komma 4t pd en glng. Arbetskraften anpassas i
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XXXT 2

sddan mingd for de olika grupperna, att ytterarbetena bliva
fdrdiga ungefir samtidigt. Under tiden skall innearbetena
hava planlagts och forberetts samt om mdjligt ndtt sd léngt
att de frin ytterarbetena frigjorda l&8mpliga arbetskrafter-
na kunna sdttas in till L jdlp vid tr&ddregning och koppling.

De arbetakrafter, som icke erfordras lingre, f&
overgd till annat hall, d&dr de behivas.

Ledningen av arbetet bor skdtas av en person,. som
kdinner till alla grenar av arbetet inkl provningar. Under
honom bdra lédmpligen sortera formin, som med god rutin kun-
na skdta var sin grupp av arbetet. Arbetsledarn: samlas for
genomglng av ritningar och materiel. DArpd sker utsittning
£6r signaler, drivanordninger, spirspdrrar, isolsrskarvar,
anslutningar till spérledningar, méttagning, uppuwirkning
ock numrering av forbindelseledningar och kanaler for dessa.
Detaljer, som skola tillverkas, antecknas och numreras, sé
att de efter firdigstdllandet kunna placeras pd rdtt stidlle.

Montagearbetet bor ldmpligen uppdelas i foljande
avdelningar:

1) Férberedande arbeten sdsom flyttning ev befintliga
férreglingsapparater, inléggning av drivanordningar, fior-
reglingar, splrspirrar, vixellyktor, upphéngning av signa-
ler i bryggor m.fl. mekaniska arbeten.

2) Anordnande av sparledningar, vari ingdr isolering,
pAsdttning av rédlsforbindningar och anslutningar, uppsétt-
ning av dvirgsignaler, signalstolpar och huvudsignaler,
reld- och transformatorskip m.m.

3) Kabelléggning och kopplipgsarbeten utomhus.

4) Uppetdllning av apparater iqomhua s8som stdllverks-
apparater, apidrplan, kréftanléégning, reldhyllor m,m, samt
kopplingar.

Beroende p4 arbetets storlek mAste antalet arbetare
beddmas, Kabelnedliéggningen krdver alltid mycket folk, som
scdan detta arbete #dr undanstdkat, kan Atergd till annat
arbete.
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XXI 3

Under montagets bedrivande erfordras en hel del
materiel f8r provisoriskt uppehdllande av befintlig fir-
regling och viéxelomldggning, sisom vidxelstdll, stag av
olika slag, vinkelst#ll m.m. som antecknas och anskaffas.

Verktyg, For ett rationellt arbete erfordras goda
verktyg och redskap i tillricklig méngd. Anslutningar till
elddit £8r borrmaskiner, fdltdssjor m.fl. motordrivna verk-
tyg bbr ordnas pd liémpligt sitt.

Frprovning av anl#ggningen, S& snart det sig gdra
later, skall detaljprovning ske. Slledes kan spirledningar-
ne kontrolleras och uppmédtas med likstrom, varvid protokoll
féras p& faststdllt sdtt,., Efterhand som montaget och
kopplingarna férdigstdllts, provas drivanordningar, sig-
naler och sparledningar, s& att man Hr sdker p& att
kopplingarna dro rdtt. Den slutliga provningen underiittas
i hég grad, om férprovningarna utforts med omsorg. En fel-
koppling kan némligen férorsaka mycket lidng tidspillan
f5r mdnga personer vid provningen,

Slutprovning, ovning och igdngsdttning, Vid slut-
provningen protokollfdras alla &tgédrder och erhallna upp~-
midtta virden antecknas. Eventuella justeringar och #dndring-
ar utforas,

Dédrpd iglngsidttes dvningen av trafikpersonalen, som
skall handhava anl#ggningen, varvid all hjdlp skall lémnas
£6r att denna personal skall ridtt forstid andidggningens
handhavande. Under dvningstiden iakttages anléggningens
funktion. Eventuella felaktigheter och nddvdndiga #@ndring-
ar vidtagas - naturligtvis pA order fran eller i samrid
med konstruktionsbyrédn - och tiden £8r idbruktagendet fast-
stilles,

Inkoppling och ibruktagning, Inkoppling av en anlégg-
ning dr alltid ett kritiskt moment. Sdledes bdr det under-
sbkas hur minga man, som erfordras for inkoppling av vixel-
och sparspirrdriv, forreglingsanordningar samt elektriska
fgllbomsdriv, borttagning av cventuellt befintliga an-
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AXXI 4

ordningar sdsom nedtngning av semaforvingar. Inkopplingen
bor helst ske under en tdglucka eller sddan tid, d& viax-
lingsrdrelser dro glesa eller instdllda. Vid inkoppling ov
stora anléggningar dr det ldmpligt att de olike arbets-
lagen erh&lla skriftlig order om vad arbete de skola ut-
fora och tidpunkten f£or bdrjan och slutet av arbetet,

Rojning av gammnl och provisorisk materiel bor didr-
cfter ske 34 snabbt som mdjligt, si& att denna ¢j ligger i
vigen for vdxlingspersonalen.
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