SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr 111-G-samling

Dat 1. 6 . 62
Arbets- A
uppdelning NGLOKSKOLAN
for
Del ..
ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation
Rokskipet
Instruktionsenhet Hinvisning till
III-G-19 Pinnbult - utbyte AU nr III-G-4
II1-G-27 Tilloppsrdr (8ngrdr) linstdtning AU nr III-F-20
- inslipning
Reservsidor:

II1-G-2 sid 493-494

111-G-4 " 497-498
II1-G-11 " 505-506
II1-G-15 " 511-512
II1-G-22 " 519-520
I11-G-28 " 527-528
II1-G-32 " 533-534
I11-G-35 " 537-538
I11-G-38 " 541-542
I11-G-40 " 545-546
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr T11-G-1

Dat 1.6.62

Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Rokskspet

Instruktionsenhet

Asktratt - utbyte, rep

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Lossa alla muttrar utom tva
mitt {6r varandra

Sprdck dem ev

Hing upp eller palla under
tratten

Tag bort de bdda sista muttrarna
Fira ned och tag fram asktratten

Plittratten repareras genom
svetsning

Den gjutna tratten repareras
genom pdldggning av plidt, som

skruvas eller nitas fast

Sétt upp tratten och drag fast den

Skruvnyckel, tennsldgga

Hammare, skarpmejsel

Forsiktighet, kldmrisk

Monjekitt mellan lappen och
gjutgodset

Monjekitt mellan tratten och
roksképet
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AU nr III-G-3

SJ UTBILDNINGSKONTOR
Dat 1.6.62
Arbets-
?ypde'nins ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Rokskdpet

Instruktionsenhet

Asktratt, lucka - justering

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Lisbar lucka (fdllucka)

Lossa vingmuttern

For 13dsbalken 3t sidan
S138 ut gangjdrnssprinten
Tag ned luckan

Byt ut eller reparera och justeral
erforderliga detaljer

Justera hilet fo6r lassprinten
Plana tdtningsytorna

Sitt upp luckan och sitt i gdng-
jdrnssprinten

Kontrollera tidtheten
L&s luckan

Kilformad lucka (skjutlucka)

Tag bort stoppanordningen for
luckan

Drag ut luckan

Tag ned underdelen av tratten
och minska tjockleken pd mel-
lanldggen sd luckan passar

Luckans tjocklek ckas genom
att pd kilytorna skruva fast
pldtar av limplig tjocklek

Hammare, dorn

Brotschning
Filning/slipning

Hammare

Tjockt med markfarg

Om mellanldgg saknas inldgges
sddana fér ndstkommande jus-
tering

Fistes med 1/4" férsinkt skruv

V.

V.g.
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

Justera kil- och tdtningsplan pd
tratten

Kontrollera att luckan titar

Sétt upp luckan

Filning/slipning

Markfdarg
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-G-5

Dat 1. 6. 62

Arbets- .
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Rokskapet
Instruktionsenhet g sk skdpslucka (plat) - utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter
Lossa ratten pd luckan Hammare, kort spett
Vrid handtaget till horisontal-
lage
Oppna luckan
Hing upp den i travers eller
lyftblock
S13 ut gdngjdrnsbultarna Hammare, dorn

Fira ned luckan

Uppsédttningen sker 1 omvind
ordning

Undersok tdtningen Miérkfarg
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr I1I-G-6

Roksképet

Dat 1. 6. 62
Arbets- .
;:ppdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Rokskdpslucka (pldt) - rep

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag ned luckan

Tag om behovligt bort skydds-
pléten

Rikta om mojligt luckan
Om riktning inte &r mojlig, skir
bort deformerad eller skadad

del

Tillverka motsvarande del av
plét

Passa till den

Svetsa fast den

Rikta luckan

Plana den

Nita fast skyddspldten

Sitt upp luckan

Se AU nr III-G-5

Se AU nr III-G-8

Svetsldga, sldgga, riktplan

Skdrbrinnare

Bidgsvetsning

Se AU nr III-G-7
Luftnithammare

Se AU nr III-G-5
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-G-7

Dat 1.6.62
Arbets-
;{Pr’de'"i"s ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Roékskdpet

Instruktionsenhet

Rokskipslucka (pldt) - planing

Viktiga steg Nyckelpunkter
Undersdtk tidtheten Miarkfarg
Plana lucka och sarg tillsam- Handslipmaskin
mans
Justera ev gdngjirnen Virm med svetsldga, sligga
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr 1I1-G-8

Dat 1. 6 o 6 2
Arbets-
:ppdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation

Rokskdpet

Instruktionsenhet

Skyddspldt - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Hugg bort nitskallarna, om de 4r
&tkomliga utifrdn

I annat fall 6ppna luckan

Skdr pd insidan bort nitar/skru-
var

Tag bort den gamla skyddspldten
Passa in den nya skyddspldten
Sitt upp nya bultar/nitar utifrén
S&itt pd avstdndshylsor

S&4tt upp den nya skyddspldten

Skruva/nita fast den

Luftmejselhammare

Skdrbrinnare

De gamla kan ev anvidndas

Skruvnyckel. Vid nitning vir-
mes nitinden med svetsldga.
Mothdll pd utsidan. Luftnit-
hammare
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr 1I1-G-9

Dat 1. 6. 62

Arbets-
;:deelning ANGLOKSKOLAN
Br
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Rokskidpet
Instruktionsenhet Brinnplt - utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter
Oppna luckan Se AU nr III-G-5

Skdr bort den gamla brinnpldten| Skdrbrinnare
Tillverka ny brdnnplit
Passa in den

Svetsa fast den Bigsvetsning
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr HI-G-10

Dof 1. 6.62

Arbets-

:nppdelning ANGLOKSKOLAN
or

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation

Roksképet

Instruktionsenhet

Lisbalk - utbyte, rep

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Oppna luckan

Lossa resp skidr bort fistbultar
Tag ned 18sbalken

Tag fram nya fdstbultar
Reparera och rikta 1ldsbalken
Sdtt upp och drag fast den

Stdng luckan

Se AU nr III-G-5

Skruvnyckel, skirbridnnare

Skruvnyckel
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S UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-G-12
Dat 1.6.62
Arbets-
;’gfde"“"g ANGLOKSKOLAN
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Rokskapet

Instruktionsenhet .
Lidsanordning - rep

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Oppna luckan

S18 ut 1ldspinnarna i handtaget
S13 bort handtaget

Gédnga av ratten

Drag ut 1ldsbulten

Skdr bort den skadade gidngdnden
Justera gdngorna i ratten

Tillverka ny gangédnde

Svetsa fast den nya gidngédnden
Satt upp bulten i luckan

Génga pa ratten och sitt fast
handtaget

Se AU nr III-G-5
Hammare, dorn

Hammare

Skdrbrdnnare
Gidngtapp eller i svarv

Svarvas att passa till gidngorna
i ratten

Bigsvetsning
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SIUTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-G-13

Dat 1.6.62

Arbets-

;;deelning ANGLOKSKOLAN
or

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Rokskdpet

Instruktionsenhet

Anslagssarg - rep, svetsning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Oppna luckan
Svetsa pd sargen
Mejsla ren och slipa ytan

Plana ytan tillsammans med
luckans tdtningsyta

Se AU nr III-G-5
Bigsvetsning
Handmaskin

Mirkfirg och handslipmaskin
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-G-14

Dat 1.6.62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Roksk8pet

Instruktionsenhet

Roksk&pslucka, gjuten - utbyte, rep

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Lossa vingmuttrarna till kl&dm-
plattorna

Vrid undan kldmplattorna
Oppna luckan

H&éng luckan i travers eller
lyftblock

S18 ut gdngjdrnsbulten
Fira ned luckan

Svetsa ev pd nedfré&tta delar
av luckans anliggningsplan

Slipa och plana den mot gaveln
Rikta ev gdngjdrnen

Justera hélen

Svarva och borra ny bult
S4tt upp luckan och bulten
Sitt i saxpinne och spréck den

Drag fast klamplattorna

Hammare

Hammare, dorn

B&gsvetsning

Handslipmaskin, méarkfarg
Svetsldga, hammare

Brotschas tillsammans med
hdlen i gaveln

Hammare, mejsel

Hammare
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-G-16
Dat 1.6.62
Arbets- o
;Jgrpdelning ANGLOKSKOLAN
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Rokskédpet

Instruktionsenhet

Gavelpldt - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag ned rokskapsluckan

H&ng upp gaveln i lyftanordning
Lossa muttrarna som héller
fast gaveln

Driv ut skruvarna

Lyft ned gaveln

Gé6r ren anliggningsytan pa
rokskdpet

Mirk pd pannans anliggningsring
ut lodlinjen med koérnslag

Mirk pd samma s&tt ut den nya
gavelns lod- och mittlinje
Lyft upp gaveln och passa lod-
linjerna mitt fér varandra

Méirk upp fastsédttningshdlen

Tag ned gaveln och méark upp
6vriga hal

Borra fastsédttningshdlen
Borra och ginga 6vriga hal

Drag i pinnbultarna fér luckan

Se AU nr III-G-14

Lyftblock eller travers med
lampligt lyftdon

Skruvnyckel och tennsldgga

Hammare
G& ej under hdngande last

Mejsel

Vattenpass och stdllinjal

Do
Skall vara parallell med gdng-
jérnssprinten

Lyftblock eller travers och
lampligt lyftdon

Ritspets, kérnare, hammare

Efter ritning eller efter den
gamla gaveln

Skruvnyckel och pinnbultshylsa

V.g.v.
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

Passa till gdngjdrn och kl&am-
plattor f6r luckan

Sitt muttrar pd pinnbultarna
Sitt i saxpinnar och spr&ck dem

Satt fast handtag pa lucka och
gavelpldt

Lyft upp gavelpldten med lucka
Sitt i fastsdttningsbultarna
Lagg ett 10 mm asbestgarn runt
rokskdpsfldnsen som t&tnings-

packning

Passa in gaveln pa bultarna
och skruva fast den

Vdarm med svetsldga. Slipa och
fila och anvdnd m&rkfarg {6r
att kontrollera anliggningen

Hammare och mejsel

Lyftblock eller travers

Ligges i sicksack f6rbi bultarna

Skruvnyckel
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-G-17

Dat 1.6.62
Arbets- R
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
I o .
De ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH RE P)
Operation

Rokskdpet

Instruktionsenhet
Gavelpldt - rep

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Passa till en 6 mm pldt for det
avbrédnda eller skadade stdllet

Borra 10 mm h8l med ung 30mm)|
delning och ung 20 mm frén
kanterna

Spénn fast pldten

Borra h&len i gavelpldten efter
lappen

Forsiank hdlen utvéndigt

L&gg asbestpapp mellan gaveln
och lappen och skruva fast den

Invindigt och med god tdtning

Sk&rbré&nnare

Handborrmaskin

Skruvtvingar

Handborrmaskin

D:o

3/8" forsankt skruv
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr_ITI-G-18

R okskapet

Dat 1.6,62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del o "
¢ ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

L&sanordning - justering

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag bort saxpinnar och muttrar
pd pinnbultarna

Drag av vingmuttrarna och tag
bort kldmplattorna

Rensa gédngorna pd muttrar och
pinnbultar

Svetsa p& kldmplattorna
Slipa, fila och passa dem
S#tt p& klamplattor och ving-
muttrar

Skruva pad stoppmuttrarna

Sitt i saxpinnar och sprédck dem

Hammare, dorn, skruvnyckel

Gadngmutter och géngtapp

Bdgsvetsning

Plattan skall ligga vinkelréatt
mot pinnbulten

Skruvnyckel, hammare, och
mejsel

Hammare och mejsel
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr_ TI1-G-20

Dat 1. 6. 62
Arbets- R
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Rokskdpet .

Instruktionsenhet

Vingmutter - utbyte

Viktiga steg | Nyckelpunkter

Tag bort saxpinnen Hammare, saxpinnedorn

Skruva bort vingmuttern

Rensa g&ngorna pd pinnbulten Géangmutter

Skruva pd den nya vingmuttern

Sdtt i saxpinne och spréck den Hammare och mejsel
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr III-G-21

Dat 1. 6. 62

Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del 0 "
© ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation

Rokskapet

Instruktionsenhet
Kl&mplatta - utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter

Tag bort vingmuttern Se AU nr III-G-20

Tag bort klamplattan

Passa till den nya kldamplattan Handslipmaskin och fil. Kldm-
plattan skall ligga vinkelratt
mot pinnbulten

S&tt pd plattan och vingmuttern | Se AU nr III-G-20
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU or III-G-23
Dat 1.6.62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK.(OCH REP)
Operation

Rokskdpet

Instruktionsenhet
Blisterkona - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag ner sotaren

Skruva loss och tag ned blédster-
konan

Gor ren flansen pa avloppsroret

Gor i ordning flanspackning till
avloppsroret

Smoérj packningen och lagg den
pd flansen

S&tt upp blasterkonan och drag
“fast den

S&tt upp sotaren

Justera blidsterkonan

Se AU nr III-G-1

Ev skdrbré&nnare

Skavstdl, mejsel

1,5 mm tjock packningsplatta
hamras ut med kulhammare

Grafitsmorja

Skruvnyckel, spdnnes ej for
gott )

Se AU nr III-G-1

Se AU nr 111-G-24
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SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-G-24

Rokskdpet

Dat 1.6,62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Bldsterkona - justering

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag fram centreringsanord-
ningen

Montera den i skorstenen eller
bldsterkonan

St&ll in centrerstdngens rit-
spets i hojdled

Stgll in ritspetsen efter
bldsterkonans eller skorstenens
diameter och vrid runt

Flytta 6ver blaisterkonan sd
att den kommer mitt i skor-
stenens centrumlinje

Beroende pd vilken typ som
anvénds

Fastsédttningshdlen kan behéva
filas upp

Hammare, rundfil, skruvnyckel
Vid stérre avvikelser kan dven

skorstenen behétva flyttas eller

riktas
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-G-25

Dat 1. 6. 62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del o "
¢ ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Rokskapet

Instruktionsenhet

Tilloppsrér (dngrér) - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag ned gnistsldckaren
Hugg bort murverket

Tag bort skyddskdpan

Tag ned skorstenen

Lossa muttrarna pd pinnbul-
tarna i cylindern

Tag bort bultarna i fldnsen
vid 8nglddan och tag ut lins-
tdtningen

Lyft ned réret och tag ut lins-
tdtningen vid cylindern

Go6r ren anliggningsytorna uppe
och nere

Slipa linserna mot cylindern
och 8nglddan

Rensa géngorna pd pinnbultarna

Slipa linserna mot det nya
dngroéret

L&gg linserna pd cylindern

S&tt upp det nya roret och ldagg
in den 6vre linsen

Drag fast réret mot cylindern

Se AU nr III-G-37
Hammare, mejsel

D:o skruvnyckel och skruv-
mejsel

Se AU nr III-G-34

Hylsnyckel

Sk&rbrédnnare

Forsiktighet, klamrisk
Se till att inga féroreningar
kommer ned i cylindern

Se AU nr III-F-20
Omsvarvning vid behov

Géangmutter

Se AU nr III-F-20

V.g. v,
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

Véarm roret pd mitten om det
inte passar exakt

B&nd roret tillrdtta

Sitt i skruvarna i dnglddan och
drag fast dem

V&rm roret pd nytt och 18t det
svalna i fastspént lédge

S&dtt upp skorstenen
S&tt upp skyddskdpan
Reparera murverket

S4tt upp gnistslackaren

Svetsldga

Kofot och dornar

Skruv-, hyls- och vinkelnyckel

Svetsldga, rédvdrme

Se AU nr III-G-34

Cement och eldfast lera

Se AU nr III-G-37
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SI UTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-G-26

Dat 1. 6. 6 2
Arbets- N
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del o .
ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Rokskadpet

Instruktionsenhet

Tilloppsrér (ngrdr) - rep

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag ned roret

Skir bort de skadade delarna
av roret

Passa till nytt skarvror eller
pldtlapp

Svetsa fast roret eller lappen
Rensa svetsen

Vattenprova roéret

S&tt upp roret

Se AU nr III-G-25

" " " " " " Skarbrannare

Stdlror. Stdlpldt ca 6 mm

Gas- eller b8gsvetsning
Slipning
Med 25 at6

Se AU nr III-G-25
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-G-29
Dat 1.6.62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ro6kskdpet

Instruktionsenhet

Avloppsror - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag ned gnistsléckaren
Hugg bort murverket
Tag bort sotaren

" "

blasterkonan

Skir bort fasts&dttningsskru-
varna i rékskdpet

Lossa muttrarna och tag bort
skruvarna vid cylindern

Lyft ned avloppsréret
Gor ren flansarna pd cylindern

Gor ren anliggningsytan i rok-
skipet

Hugg ut packningar till cylin-
derfldnsarna

Smeta tdtningsmassa pa anligg-
ningsytorna i roksképet

Smoérj in packningarna och légg
dem p& cylinderflédnsarna

Sitt upp avloppsroret pd plats
Spiann fast det vid cylindern
Spiann fast det vid rokskapet

S&tt upp bldsterkonan

Se AU nr II1I-G-37

" " " "

||_31

" " 1" "

Il_23

Skarbrédnnare

Skruvnyckel, tennsldgga

Lamplig lyftanordning
Skavstdl, fil

Mejsel, hammare och stdlborstg
1,5 mm packningsplatta
Magnesia och vatten blandas

till en tjock grot

Grafitsmorja

Skruvnyckel och tennsldgga

Se AU nr III-G-23

V.g.v.
529



Viktiga steg

Nyckelpunkter

S&tt upp sotaren
" " gnistsldckaren

Reparera murverket

Se AU nr III-G-31
" "noon non_37

Cement och eldfast lera
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-G-30
Dat 1.6.62
Arbets- R
;Jgrpdelning ANGLOKSKOLAN
Pel ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Rokskdpet

Instruktionsenhet

Avloppsror - rep

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag ned réret om behovligt

Om inte behévligt tag ev ned
gnistsldckaren

Passa till en utanpdliggande

6 mm pldtlapp

Miérk upp och borra i kanten
10 mm hal runt om

Sitt pldten pd plats

Mirk av hdlen pd avloppsroret

Borra hdlen med 8 mm borr
och gdnga dem

Passa till en asbestskiva mel-
lan pldten och roret

Sitt i skruvar och spénn fast
dem

Se AU nr III-G-29

1" " " "

ll_37

Varm vid behov med svetsldga
Va4l tilltagen tdckning over
skadan

Ung 10 mm frdn kanten och
30 mm delning i fast borrmaskin

Spdnnjérn och skruvtvingar
Ritspets och koérnare

Atlas-Copco RAB-5 eller lik-
nande. 3/8' gédngtappar

Bl6t den f6r béttre anliggning

Skruvarna ej ldngre &n jams
med rorets insida
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SJIUTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-G-31

Rokskdpet

Dat 1.6.62
Arbets- o '
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Sotare, inkl rér - utbyte, rep

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag ned gnistsldckaren

Lossa muttrarna till réret och
tag bort det

Tag bort fasts&ttningsbultarna
till sotaren

Tag ned sotaren
Reparera eller byt ut den

S&tt upp sotaren och spénn fast
den

Reparera eller byt ut roret
Smoérj muttrar och konor
Sitt upp roéret och drag fast det

S&dtt upp gnistsldckaren

Se AU nr III-G-37

Skdrbrdnnare

Gassvetsning

Svetslédning

Grafitsmorja

Se AU nr III-G-37
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr III-G-33

Dat 1 . 6. 62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Roéksk8pet

Instruktionsenhet B . .
Sotare, ror - tillverkning

Viktiga steg Nyckelpunkter

Tag fram passande rérdiam
Kapa passande langd B8 gfil
Glodga roret Tr&kolseld

Forma roéret sd det passar till
anslutningarna

Sdtt muttrar och konor pd réret

Svetslsd fast konorna Svetsldga
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-G-34
Dat 1.6.62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

R okskdpet

Instruktionsenhet

Skorsten - utbyte, rep

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag ned gnistsldckaren

Tag bort fastsé&ttningsskruvarna
Lyft ned skorstenen

Vid behov av rep:

Passa till en utanpdliggande

plétlapp

Mérk upp och borra i kanten
10 mm h8l runtom

S&tt pldten pd plats och maéark
av hdlen pd skorstenen

Borra hdlen med 8 mm borr och
gdnga dem

Sitt upp lappen och skruva fast
den

Lyft upp skorstenen och fast
den 1&tt med fastsé&ttnings-
skruvar

Rikta in skorstenen och spénn
fast den

S&tt upp gnistsldckaren

Se AU nr III-G-37
Skdrbrannare

Lamplig lyftanordning

Vdarm med svetsldga.

Omkr 5 mm tjocklek med vil
tilltagen tdckning 6ver skadan
Ung 15 mm frdn kanten och
30 mm delning i fast borrma-
skin

Ritspets och kdrnare

Atlas-Copco RAB-5 eller lik-
nande. 3/8'" g&ngtappar

Lamplig lyftanordning

Se AU nr I1I-G-24
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU or III-G-36

Dat 1.6,62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
| .
De ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Rokskdpet

Instruktionsenhet

Skorsten, plat - rep

Viktiga steg Nyckelpunkter

Skir bort skadad plat Skdrbrannare

Passa till ny 5 mm plat

Svetsa fast pldten B8gsvetsning

Slipa svetsen Handslipmaskin
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr ITI-G-37

R skskdpet

Dot 1 . 6. 62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
el ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Gnistsldckare, tratt -

utbyte, rep

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Oppna rskskdpsluckan

S18 ut kilarna som hdller ihop
halvorna

Lyft ut de bdda halvorna
Skdr bort skadade delar

Passa till nya perforerade
pldtar

Svetsa fast dem
Lyft in och héng upp halvorna
S4tt i kilarna

Stang rokskdpsluckan

Hammare

Skdrbrédnnare

D:o

Bdgsvetsning
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-G-39

Dat 1.6.62
Arbets- R
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del o "
© ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Rokskdpet

Instruktionsenhet

Gnisthuv - utbyte, rep

Viktiga steg Nyckelpunkter

Lossa lédsmuttrar och skruvar Skruvnyckel

Tag ned huven
Byt ut gnistgallret

S&tt upp huven

Drag fast skruvar och 1s- Skruvnyckel

muttrar
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