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SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

AXLAR OCH HJUL.

Foreliggande katalog upptager de typer av hjulpar, som nu fore-
trddesvis anvindas vid svenska jarnvdgar och sprvigar.

Tillverkningen av den gamla ekerhjultypen med villda lancashire-
stommar, vilken pagatt vid Surahammar sedan 1866, 4r numera nedlagd,
dd denna konstruktion visat sig vara allt for svag i6r moderna trafik-
forhallanden.

Som normaltyp tillverkas nu hjulpar med helvalsade skivstommar
av martinstdl. For speciella foérhallanden kan #ven levereras hjul med
stalgjutna ekerstommar.

Axlarna utforas dels {or glidlager, dels fér rullager. Vi 4taga oss
dven att, efter anvisning av rullagerleverantéren, pdmontera rullager med
tillhérande lagerboxar 4 hjulparen.

SURAHAMMARS BRUKS
AKTIEBOLAG



SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

Hjulpar typ 31 med axel for rullager.



SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

Hjulpar typ 31 med axel fér rullager och elektrisk belysning. Rullagerboxar och elektrisk drivanordning
pamonterade



SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

Axlar och hijul J i rn v id g
Surahammars typ | 3lc | 31d | 60 43¢ | 413d | 32c¢ | be
S. J. axel typ Y Y 1l 1 11

_Spi’n'vid_d G e TLNL D435 | 1485 | 1435 (1435 | 1435 | 1485 | 1435
Birighet vid osliten axeltapp ...... kg. @U | 17400 (16000 (14000 14000 1.’.;@00 12500
Axeltappens diameter............... m.m 120 | 120 | 115 110 | 110 | 100 | 95
" lingd ...l . | 230 | 230 | 200 | 200 | 200 200 180
Hjulstommens diameter............ ,, 836G | 8361 | 830 | 836 | 836 | S10 | 810
_Lipbanans dlameter ....ccomemsiess .| 966 | 986G | 1000 | 966 0966 | 940 | 940
Hjulringens bredd ... , | 135 | 135 | 135 | 180 | 135 | 135 | 130
Hjulparets ... Cvikt cia kg | 1073 | 1135 | 1160 | 1026 1040 | 952 | 931
_f\_ernS ..................... 0w @ 208 203 278 2565 265 216 215
Stommarnas ............ 5 . »._ B 340 | 840 | 370 1 340 | B840 310 | 310
Springringarnas ......... s w o w | 9 9| 10| 9| 8| 8 8
Ringarnas ............... e on | 4:-%} ﬂS 502 422 136 418 393
_Np_{'gnaiut[()rﬂﬂdﬁ & hjulen: ] N N .
a) helvalsade sl(ivstommar....‘;..._I o o

b) stdlgjutna ckerstommar ......... { a) a) | a | a a) a |

9 stalgiutna ol e ) | |

Detaljritningar se sid. ............... B 3 8 9 10 10 11 12
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SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

Motor- Dres-
o T vagns- Sparvagnshjul sin-
hjul hjul

3¢ I-HI\' 23k | 23g | 39d | 16g | T9c¢ [115b | 116 | 117 | 119 | 118 | 126

1435 | 1067 891 591 | 891 891 GO0 | 1435 | 1435 | 1435 | 1435 1435 |1435

11100 10800 | 9500 | 8000 | 6200 | 9500 | 4400 20700 | 9400 10600 11100 8400 | 450

90 90 90 50 80 90 i55] 120 95 90 90 85

180 170 150 | 150 | 150 150 125 230 | 210 166 180 | 166

810 | 660 | 640 | 640 | 640 | 590 830 | 750 | 73b 720 | 700
7

940 | 780 760 760 743 710 | 490 960 | 8 870 | 850 | 8560 | 500

130 | 120 114 114 | 114 | 114 100 | 135 i T 100 | 77 | 108

921 | 664 | 573 560 | 537 513 | 223 | 1168 | 539 | 613 717 1892 1 45

205 168 125 112 125 118 51 359 150 | 164 | 200 | 138 15

310 210 | 192 190 | 190 160 397 | 235 226 | 240 | 216
5 T 6 i 6 6 8 T ]
398 | 279 [ 250 | 252 [ 216 | 220 | | 404 | 204 223 | 270 | 288

13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 | e 25




SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

SURAHAMMARS TYPER 31c¢ OCH 31d

Jarnvdgshjul for 1435 mm. sparvidd. S.J. typ IV.
Mitt och vikter inom ( ) avse typ 31c.
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a8 tte g ——— — 1§ Rullageraxel
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[ 210 38 195 | 1284
L 2240,

Hjulparets biirighet vid osliten axeltapp 17400 kg.

Hjulparets vikt ............... c:a 1135 (1073) ,
Ringarnas vikt per par ...... . 493 (431,
Axelns vikt................... . 293
Stommarnas vikt per par... 340,
Springringarnas vikt per par 9
Stommens diameter ... 836 mm.




SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

SURAHAMMARS TYP 60.

Jarnvigshjul f6r 1435 mm. sparvidd. Tysk normaltyp.
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H: o P ! i* Tapp, se sidan 26
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i
ol_zo0 | F 1230
)
7,
110 L2 ! —X :// *
s, 7, o ] Hjulparets barighet vid osliten axeltapp 16000 kg.
- oy et : Hjulparets vikt ....................... c;a 1160
v AL // A "
- ; ’/”Ass//,,///;z Ringarnas vikt per par........ . ... . 002,
e ) s
/’;”/%"ﬁ,’,éﬂ/'?o “oooq  Axelns vikto, . 278,
7 //as/ 7 - - s .
////// 77 - ; Stommarnas vikt per par 5 B 370
G Spriingringarnas vikt per par .., 10,
/ Stommens diameter................ ... 850 mm.
A




SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

SURAHAMMARS TYPER 43¢ OCH 43d.

Jirnvigshjul for 1435 mm. sparvidd. S.J. typ IL

Matt och vikter inom ( ) avse typ 43c.

: 0,‘ 'm . Rullageraxel.
HE. ' ) '9! "31‘ — ——m Tapp, se sidan 26.
o '
195 | 1290
7 ’
7 .

s 1:20 .17 \ Hjulparets birighet vid osliten axeltapp 14000 kg.
W 345 ’ Hjulparets vikt ............... ca 1040 (1026)
235 (30) 5527 .45 | Ringarnas vikt per par...... . 436 (422) ,
7/ 135/9/39/ ',/{;’/ o | AnEins Wltonmss . 255 4
;5 A //,/»?,_f_/zép// ® Stommarnas vikt per par... , 340 .
// /////3_}1:// 77 | Springringarnas vikt per par 9 5
;/// — ZOCANA | Stommens diameter................c...o... 836 mm.
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SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

SURAHAMMARS TYP 32c.
Jarnvigshjul i6r 1435 mm. sparvidd. S.J. typ IIL

15 200 35
101 5,

Rullageraxel.
- Ty & Tapp, se sidan 26,
2

1270

A r Hjulparets birighet vid osliten axeltapp 12300 kg.

| Hjulparets vikt ........................... ca 952 ,

" Ringarnas vikt per par ............... . 418

o AxElns vkt sesssseeaesaaee s 216

: | Stommarnas vikt per par ........... 310,
oy { Spriingringarnas vikt per par......... , 8 ,
 Stommens diameter..................... 810 mm,

11



SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

SURAHAMMARS TYP 5c.
Jarnvagshjul foér 1435 mm. spérvidd.

1930
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o Hwn o 78l o o 9 g
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E R T . . ‘ | O“ Rullageraxel.
e '™ Tapp, se sidan 26.
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1:10 1:20 ' S5 Hjulparets biirighet vid osliten axeltapp 12500 kg.
30/ I Hjulparets vikt ............ooonnee. ca 931,
s Ringarnas vikt per par ............ . 398,

635

25// 77 2ol Axelns vikt . 915,
% 7/ ‘2 Stommarnas vikt per par............ . 310,
{ R | Springringarnas vikt per par 8

Stommens diameter

lN
("
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SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

SURAHAMMARS TYP 3c.

Jarnvigshjul for 1435 mm. sparvidd.

1930

1 Rullageraxel.
"*4&3:

= Tapp, se sidan 26.

1274

Hjulparets barighet vid osliten axeltapp 11100 kg.
Hjnlpagets #kt conmmma, o ca 921
Ringarnas vikt per par............. s @ 098 5
Axelns vikt......... ... . 205,
Stommarnas vikt per par............ . 310,
Springringarnas vikt per par ...... , 8,
Stommens diameter........ S 810 mm.




SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

SURAHAMMARS TYP 41 k.

Jarnvdgshjul for 1067 mm spdrvidd.
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. Rullageraxel.
i ‘ Tapp, se sidan 26.

Hjulparets birighet vid osliten axeltapp 10800 kg.

Hjulparets vikt ............occoiiis ca 664 ,
Ringarnas vikt per par............... . 279
Axelns vikt.....ooooo . 168,
Stommarnas vikt per par............ , 210,
Spriingringarnas vikt per par ...... . 7.
Stommens diameter,....................... 660 mm.




SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

SURAHAMMARS TYP 23 k.

Jarnvigshjul f6r 891 mm. sparvidd.

} Rullageraxel.
% Tapp, se sidan 26,

Pl

Hijulparets birighet vid osliten axeltapp 9500 kg.

Hjulparets vikt ........ Ty .. Ca 873,
Ringarnas vikt per par ............... « 200 5
Axelns vikt ... . 125,
Stommarnas vikt per par ............ s 192 .
| Spriingringarnas vikt per par ...... i 6 ,
. Stommens diameter........................ 640 mm.



SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

SURAHAMMARS TYP 23 g.

Jamvigshjul for 891 mm. sparvidd.
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! Rullageraxel.
Tapp, se sidan 26.
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| 177 746

Hjulparets birighet vid osliten axeltapp 8000 kg.
Hjulpaeet Wikt s mimnsnmas ca 860 ,
Ringarnas vikt per par............... ., 252,
Axelns vikt.....ooo » D12 5
Stommarnas vikt per par............ g 190 4
Springringarnas vikt per par ...... 6,
Stemmens diameter ....... TR 640 mm.

16



SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

SURAHAMMARS TYP 39 d.

Jarnvagshjul i6r 891 mm. sparvidd.
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Hjulparets birighet vid osliten axeltapp 6200 kg.

Hjulparets vikt ........................ ca 537 ,
Ringarnas vikt per par............... w 218
Axelns vikt,................... s , 125,
Stommarnas vikt per pat............ . 190,
Springringarnas vikt per par ...... 6,

Stommens diameter




SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

SURAHAMMARS TYP 16 g

Jarvigshjul [6r 891 mm, sparvidd,

T i ) Rullageraxel.
,{[ S ; — 7'91- Tapp, se sidan 26.

167 746

Hjulparets biirighet vid osliten axeltapp 9500 kg.
Hjulparets vikt ..................c... ca 513,
~ Ringarnas vikt perpar............... g 249 4
S Axelns viktoo , 118 ,
Stommarnas vikt per par............ , 160,
Spriingringarnas vikt per par ... # 6 5
Stommens diameter ........... N— 590 mm.




SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

SURAHAMMARS TYP 79 c

Jarnvégshjul f6r 600 mm. sparvidd.

546
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II = cn—I = cn; - Tapp, se sidan 26.
133 486

]
Hjulens biérighet vid osliten axeltapp 4400 kg.
Hjulparets vikt ........................ ca 223,
Axelns vikt.........o, T 5 51,

‘ Hjulens vikt per par.................. s A2 o

540
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SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG —

SURAHAMMAF

J
\

SURAHAMMARS TYP 115b.

Motorvagnshjul for 1435 mm. sparvidd.

i -

165
175

i .
255 _| /184 | 205 35/_ 230 15|

8

i’
2
A

160 Y % % O

5
P

7. ;_?-‘7/ i35 / / .

o //
7

s e
50// /i /} /

20

[KILSPAR 163 %3012 J‘

Hjulparets birighet vid osliten axeltapp 20700 kg.

Hjulparets vikt .............veenn. ca 1168 ,
Ringarnas vikt per par............... v 404,
Kxelns vkt sommmsnmunss . 909 ,
Stommarnas vikt per par ... - . T )
Spriingringarnas vikt per par ...... » 8,
Stommens diameter ... 830 mm.



SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

SURAHAMMARS TYP 116.

Sparvagnshjul {or 1435 mm. sparvidd.

a,

) !
2 & ot -
851 125

Hjulparets biirighet vid osliten axeltapp 9400 kg.

Hjtlpatets vl o i i ca 589
Ringarnas vikt per par.................. . 204,
Axelns Vikt......... . 180
Stommarnas vikt per par............... . 235,
Stommens didmeter ......occomnmiiiiniin. 750 mm.

21



SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

SURAHAMMARS TYP 117

Sparvagnshjul f6r 1435 mm. spérvidd.

1388 !
o - o 1840
AXELN POLERAS.
o ol o f e
i I 8

/ i |
i /ﬂ'l &
i 77 KILSPAR UPPTAGES VID MO-

RERNAS INMONTERANDE.
126 166 _4Q 165 _ TORERNAS INMONTERANDE. ..,

‘ - o . pos2.

[ 7888

Hjulparets birighet vid osliten axeltapp 10
Hjulpatets vilth. oo c:a
Ringarnas vikt per par ..................
Axelns vikt

Stommarnas vikt per par .......... ...
Stommens diameter

Bl I
G I

600 kg.
613
293
164,
226
735 mm.



SURAHAMMA

RS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

SURAHAMMARS TYP

118,
Sparvagnshjul fo6r 1435 mm. sparvidd.

1

97

) RS\ s
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,,SI,,‘

1880

' \"Pp{vf;r/;mv’ RUGSH LMo ToRUAEER || AV |
| PRESSAS |
‘ | AXELN:
w0 50 0 376 | 1046 . 180 _|so_ g0 |5
L S 2090 o |
L
Ll
& 5 ™
v 1:20 ™ Hjulparets Dbirighet vid osliten axeltapp 11100 kg,
(T AL Hjulparets vikt............................. ca 717
%é’ /_/j_////'."s//.///// Ringarnas vikt per 27
; LA SIIILS: g Kt per par ................. - 70,
///7//// ; ‘
o ///‘00,,//__’14// o Axelns vikt L . 200,
L 7 // Stommarnas vikt per par ............... ¢ 2400 4,
o Sprangringarnas vikt per par............ 4 7 .
|+ Stommens diameter ... 720 mm.




SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

SURAHAMMARS TYP 118
Sparvagnshjul for 1435 mm. sparvidd.

i
|
|
o o 9
oo — 10
N o~ ©
S

1820
a0 | 130
A, [
E;Lﬂa— a8 ——.9:"— —“; ==
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Hjulparets barighet vid osliten axeltapp 8400 kg.

Hjulparets vikt ...l ca 592 ,
Ringarnas vikt per par.................. . 238
Axelng Vikt s , 138
Stommarnas vikt per par............... . 216,
Stominens ameter snmsnnmuees 700 mm.

24



SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

SURAHAMMARS TYP 126.

Motordressinhjul for 1435 mm. sparvidd.
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AXELTAPPAR FOR RULLAGER.

S, K. Fis NORMALTYPER.

Centrum_for lagerbox.
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SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

KUNGL. VAG- OCH VATTENBYGGNADSSTYRELSENS
OCH KUNGL. JARNVAGSSTYRELSENS ANDRING AV
AXELKONSTRUKTIONEN AV 1921 RESP. 1923.

)
} J e
F—fegte——
.

Cr

|z
FIG.2.

Ovanstidende fig. 1 visar en axel enligt tidigare utforande, i detta
fall S.J. typ IV. Vid denna konstruktion intrilfa eventuella axelbrott
i regel i navsitet cca 5 mm. innaniér navets innerkant (a). En pa-
borjad spricka kan darfor ej uppfickas, om man ej tillgriper en si
radikal atgird som att avmontera hjulstommen vid besiktningen.

For att undgd denna oldgenhet utféras axlarna numera enligt fig. 2,
som visar en axel av S.J. typ IV enligt senaste modell.

Avsikten med denna konstruktion ir ait genom férstirkning av
navsdtet och limplig dimensionering av axeln forligga den kritiska sek-
tionen utanfor navet, varigenom den blir l4tt tillganglig f6r inspektion.
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SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

FORKLARING TILL DEN GRAFISKA TABELLEN.

Tabellen dr uppgjord enligt "Kungl. Vig- och Vattenbyggnadsstyrelsens och Kungl.
Jiarnviigsstyrelsens cirkulidr den 20 december 1921 angiende enskilda jarnviigars rullande
materiel” § 9, som giller for normalsparig jirnvig och § 64, som giller f6r smalspirig
jirnvig.

"§ 9.

1) Axel med utviindiga lagergingar skall hava sidan grovlek & navsite och tapp,
att, dd friga dr om stillastiende fullastat fordon, den i tappens mitt verkande belast-
ningen icke dstadkommer storre bojningspékinning #n hogst:

for gotstil: 560 kg. per kvem. i navsiitet och
00 .., . . tappen;
for puddelstal: — — —

Vid pidkdnningens bestimmande antages som hiivarm for belastningen: for nav-
sitet: avstindet frin tappens mitt till 16pcirkelns plan, for tappen: dess halva lingd.

For nedslitning bor ldampligen tilliggas 10 mm. d tappdiametern,

2) Diametern i axelns mitt skall vara minst 0.9 av diametern i navsitet, beriknad
enligt ovanstdende.

3) Axlar skola vara sd utforda, att svagaste tvirsnittet ér tillgingligt for under-
sokning. A axel fi inga skarpa avsatser eller insvarvningar finnas. Axel med utvindiga
lagertappar far icke hava ndgon avsats i eller omedelbart invid hjulnaven. Kilspdr i
axlar skola sd utforas att for axelns héllfasthet menliga konstruktionsformer undvikas.

4) For axel med invindiga lagergingar skola tillimpas de hillfasthetsbestimmelser,
som dess material och konstruktion pakalla.”

§ 64 dr likalydande med undantag av bestimmelsen att tilligget for nedslitning
limpligen bor vara 6 mm. & tappdiametern.

Med lopcirkel menas den cirkel, 1 vilken hjulringens lopyta skiires av ett vertikal-
plan, som ir Dbeliget pd nedanstiende avstind, riknat frdn axelns mitt:
750 mm. for 1435 mm. sparvidd.

560 ,, ., 1067 "
470 ,, ., 891 , i
320 ., ., 60O ,, "

Den enligt ovannimnda cirkulir angivna momentarmen for beriknande av nav-
sitesdiametern giiller, om lopcirkelns plan faller inom mellersta tredjedelen av navsitet.
Béjningsmomentet har hir ett maximivirde vid navsitets inre kant. Detta moment-
maximum #dr konstant till navsitets innerkant d det andra hjulet, alltsd hela strickan
mellan hjulen.

Detta forhallande giller alla i katalogen upptagna jarnvdgshjul.

Vid de starkt utkrakade spdrvagnshjulen (typer 116—118) fdr bojningsmomentet
inom storre delen av navsiitet ett hogre virde d@n om ovan angivna momentarm an-
vindes vid berdkningen.

De i katalogen upptagna birighetssiifrorna édro beriknade med hinsyn fill dessa
pipekanden.
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SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

GRAFISK BESTAMNING AV MINSTA TILLATNA AXELTAPPS:OCH NAVSATES-
DIAMETER FOR JARNVAGSAXLAR AV GOTSTAL.
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STATENS JARNVAGARS
BESTAMMELSER ANGAENDE TILLVERKNING OCH
LEVERANS AV AXLAR TILL VAGNAR. MARS 1925.

Material, Axlarna skola tillverkas av felfria och tita got av prima martinstdl,
framstéllt av svenskt tackjarn. Fosforhalten fir icke 6verstiga 0.015 %.
Materialet skall vara jaimnhart och tatt samt fritt fran bldsor, sprickor
och fororeningar.

Brottgrdnsen vid strackning skall vara minst 55 kg. per kvmm. vid
en forlingning av minst 20 %, mitt pd en mitlingd, som ir 5 ggr
provstdngens diameter. Strickgrinsen skall vara minst 55 % av brotit-
griansen.

Utfirande. Axlarna skola medelst smidespress eller tillrickligt tung dnghammare
utsmidas fullt raka och sldta frdn got med en genomskirningsarea, som
dr minst fyra ganger sid stor som den rasmidda axelns pd grovsta
stillet. Efter fardigsmidningen skola axlarna underkastas lamplig varme-
behandling f6r att med undvikande av spinningar astadkomma fin-
kornigt och segt material.

Axlarna skola lamnas obearbetade med undantag av navsitena och
axeltapparna. Dessa senare sldtsvarvas och bearbetas dessutom medelst
polerrulle. Dimensionerna skola utféras noggrant eiter Kungl. Jarn-
védgsstyrelsens ritningar. Dock skola axlar, som levereras utan hjul-
stommar, grovsvarvas a navsitena till 8 mm. stérre diameler dn rit-
ningen angiver.

Mrkning. Pi dndplanen av bada axeltapparna instansas fabrikantens och ma-
terialets mamn, tillverkningsdr, ett nummer, angivande det utslag axeln
tillhér, bokstiverna S. J,, typnummer samt inventarienummer enligt
kontraktet. Markningen anordnas enligt ritning nr 16765.

rouning och Det dligger leverantoren att anmila till Kungl. Jiarvigsstyrelsens

Grsitinite: maskinbyras inspektionsavdelning, ndr hela partiet eller nagon storre
del dédrav ar fardig till besiktning. Kungl. Styrelsens besiktningsman
skall under tillverkningstiden dga fritt tilltride till leverantrens verk-
stider fo6r att overvaka tillverkningen och undersOka dirvid anvidnda
materialier,

Till besikiningsmannen skall éverlimnas en [drteckning Over de
axlar som #4ro anmélda {ill besikining, och skola i denna Iorteckning
angivas antal, material, utslagsnummer, kolhalt, tillverkningsnummer och
bestdllningsdatum fér de olika slagen av axlar.

Ur varje till leverans anmalt parh dger besikiningsmannen uttaga
en provaxel for varje 50-tal eller pabdrjat 50-tal axlar och med densam-
ma utitra hejarprov med en fallvikt av 1,000 kg. och med ett avstand
mellan upplagsstoden av 1.5 meter. Fallhojden tages minst 3 och 4 meter
for axlar med en diameter i mitten av resp. 118--125 och 135—150
mm., och axeln skall {6r sddana slag lata boja sig minst resp. 200 och
180 mm utan att brista eller visa spar till sprickor.
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Ur ena dnden av den med hejarprov undersokta axeln utstickes i
kallt tillstind ett provstycke, med vilket strickprov foretages. Prov-
stycket far icke efter uttagningen underkastas nidgon som helst virme-
behandling.

Uthédrdar axeln dessa tvd prov, godkdnnes motsvarande parti. I mot-
satt fall dger besiktningsmannen att uttaga och prova tva nya axlar av
samma parti, och godkdnnes partiet, om bida dessa axlar uthdrda
féreskrivna prov.

Fore denna omprovning dger besiktningsmannen ritt medgiva f6r-
nyad vdrmebehandling av det antal axlar han finner lampligt.

Ombehandlade axlar skola provas sidrskilt och fi icke inblandas
bland ej ombehandlade.

Normalhejare, utford enligt Kungl. Styrelsens foreskrifter, skall an-
viandas vid samtliga slagprov.

Leverantoren skall kostnadsirilt tillhandahéalla de axlar, vilka be-
siktningsmannen dger uttaga {6r provning och kostnadsfritt limna den
hjdlp, som erfordras for provens utidrande, samt tillhandahalla tilli6r-
litlig provningsmaskin utan sidrskild ersédttning.

Omedelbart efter besiktningen &verstrykas tapparna med talgiirg, maring.
omlindas med segelduk och beldggas med triribbor, som fasthallas
med jarntrdd. Ovriga delar av axeln malas tva gdnger med svart oljefirg.

Leverantoren ar skyldig att atertaga och med nya ersitta de axlar, Garans.
som inom loppet av tre dr [rdn den dag ridknat, da leveransen blivit
godkédnd, bliva obrukbara pad grund av bevisliga material- eller till-
verkningsfel.

SURAHAMMARS STANDARDMATERIAL FOR SPAR-
VAGNSAXLAR.

Om ej annat bestdmmes, utféras sparvagnsaxlarna av material Nir 1
i nedanstdende tabell, vilket 4r lampligt f6r normalt anstringda axlar.
Material N:r 2 dr avsett f6r hogt och Nir 3 {6r exceptionellt hogt
anstringda axlar.

Ff'xrliing’u_?n_L_f pé
Nir Material och behandling q‘[’\lr_;ﬁ\lﬁ:;,"s BII\‘QEI;‘T“:TE ]U\UzerimrlJrI:J]:Eillﬂﬁd
- E 20 mm.
1_ Kolstdl 0.65 %, normaliserat och anlopt ... 35 70 14
2| Kolstal 0.45 %, seghardat ... 50 5| 15
3 2 9 Nickelstdl, seghirdat ..................... 72 85 12
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I OLIKA LANDER.
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STATENS JARNVAGARS
BESTAMMELSER ANGAENDE TILLVERKNING OCH
LEVERANS AV HJUL TILL VAGNSAXLAR. MARS 1928.

Hopsvetsade hjulstommar skola tillverkas helt och hallet av lan- iaserias
cashirejarn. Helvalsade hjulstommar skola tillverkas av.gotjirn med
en strackhallfasthet av 4050 kg. pr kvmm. vid en [6rlingning av
minst 22 % pd en mitlingd, som dr 5 ggr provstingens diameter.
Otétheter i materialet far icke visa sig efter bearbetningen.

Hjulstommarna utforas si noggrant, att tyngdpunkten kommer att yysranae.
ligga pd hjulstommens centrumaxel, och varje hjulstomme skall, innan
den papressas axeln, kontrolleras betraffande tyngdpunktens lige. Detta
skall ske genom att hjulstommen uppséttes pa en sirskild tapp, som
far rotera pa tva ritskivor.

Hopsvetsade hjulstommars olika delar skola sinsemellan vara vil
och fullstindigt sammanvillda, och avbrinningar fa icke férekomma
4 ekrarna.

Helvalsade bjulstommar skola utforas i ett stycke, utan vallfogar.

Navet slattborras till den for papressningen erforderliga diametern
och svarvas & dndytorna samt & hopsvetsade hjulstommar dessutom 4
omkretsen. Lotringen svarvas 4 sidorna samt slitsvarvas pa sin yttre
omkrets till noga overensstammelse med det & ritningen angivna dia-
metermattet.

Hjulstommarna pressas pd axlarna med hydraulisk press, varvid de
bagge hjulslommarna pd en och samma axel skola pépressas samtidigt
och ett tryck av 50—70 ton anvindas for axlar typ Ill och 70—90 fon
for axlar typ Il och IV. Mellan de hjulstommar, som anbringas pi
samma axel, fir skillnaden i vikt ej overstiga 1 kg.

Hjulringarna skola vara tillverkade enligt Kungl. Jarnvigsstyrelsens
“Bestimmelser angaende tillverkning och leverans av hjulringar®. [ den
hdndelse de icke tillverkas av hjulleverantdren sjilv, skall tillverkaren
av hjulringarna efter hjulens leverans vara direki [6r Kungl. Styrelsen
ansvarig Ior ringarna. Ringarna skola slitsvarvas fullkomligt cylindriska
a inre omkretsen och med en krympningsméin av 0.001:%) pakrympas
hjulstommarna, vid vilka de fastas medelst springringar. Nedhamringen
av den & hjulringen befintliga lippen [or springringen skall ske ytterst
omsorgsiullt, sarskilt vid de forsinkta stillena. Skillnaden i procenttalet
f6r kolhalten hos hjulringar till samma axel fir ej Gverstiga 0.os. Hjul-
ringarnas utvdndiga svarvning skall i6retagas sedan hjulen 4ro pressade
pd axlarna och utforas noggrant enligt av Kungl. Styrelsen faststillda
ritningar och mallar. Sedan hjulen blivit pipressade pa axeln, upp-
ligges denna med tapparna pa tvenne horisontella och i jdmnhojd
liggande ritskivor, och vid kringvridning skola sévil axeln med sina
tappar som hjulen med sina ringar passa fullkomligt efter den f6r detta

*) For helvalsade och stilgjutna stommar numera 0.0010.
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dndamal av Kungl. Styrelsen faststillda mallen. Limnad at sig sjilv,
skall axeln pd sagda ratskiva vara i jamvikt i vilket ldge som helst.

Hjulstommarna skola efter bearbetningen tydligt 4 navets insida
stamplas med fabrikantens och materialets namn, tillverkningsménadens
ordningsnummer (med romerska siffror), tillverkningsaret, hjulstommens
vikt samt pédpressningstrycket i ton. Hjulringarna skola & insidan si nira
ringens centrum som mdjligt, I6rutom med den i “Bestammelser an-
gaende tillverkning och leverans av hjulringar [6reskrivna mirkningen,
som skall anbringas i samband med ringens valsning, dven stimplas
med svarvningsort och svarvningsdatum samt ringens tjocklek i mm. i
16pcitkeln. All markning utidres med 10 mm. hoga stansar med undan-
tag av begynnelsebokstdverna, som stansas med 20 mm. stansar.

A yttersidan av varje hjulring skall ndgonstides nédra inre kanten
instansas tva tydliga kérnmirken, det ena utanfor det andra, med cirka
10 mm. mellanrum samt 4 lotringen tva likadana mérken, alla liggande
i hjulradiens riktning.

Hjulstommarna malas tvd gdnger med svart oljefdrg och hjulringarna
en gang med samma firg utom & lopytan, som limnas omdélad.

Det aligger leverantoren att anmala till Kungl. Jarnvigsstyrelsens
maskinbyra, inspektionsavdelningen, nir hela det bestdllda partiet eller
nagon del dirav ar fardig till besiktning. Jarnviigsstyrelsens besikinings-
man skall under tillverkningstiden &ga fritt tillirdde till leverantdrens
verkstdder for att overvaka tillverkningen och undersoka darvid an-
vinda materialier.

Till besiktningsmannen skall dverlimnas en forteckning over de
hjulstommar, som dro anmilda till besikining.

Villfogarnas beskaffenhet a smidda stommar skall undersdkas genom
slag med hejare.

For undersokning av helvalsade hjulstommar &dger besiktnings-
mannen alt ur varje till leverans anmdlt parti utlaga en stomme for
varje b0-tal eller paborjat 50-tal stommar och med denna lita foretaga
foljande prov.

Hjulstommen uppligges med axeln lodritt pa ett ringformigt under-
lag och utsittes for slag pa navet fran en hejare om 1,000 kg. vikt,
som far falla frin en hojd av 1.5 m., tills en nedsinkning av navet av
75 mm. erhallits. Dirvid far intet spar till sprickor eller annat fel visa
sig. Strickprov utféres, om det anses behovligt. Uthdrdar hjulstommen
det foreskrivna provet, godkinnes motsvarande parti. 1 motsatt fall
uttagas tvd nya stommar ur partiet och provas pd samma sitt, och
partiet godkinnes endast, om bdda dessa hjulstommar uthdrda fore-
skrivna prov.

Leverantdren skall kostnadsiritt tillhandahalla de stommar, vilka be-
siktningsmannen dger uitaga for provning, och kostnadsiritt limna den
arbetskralt och de malterialier, som eriordras for provens utférande
samt utan ersittning stilla tillforlitlig provningsmaskin till forfogande.

Tillverkaren ar skyldig att atertaga och med nya ersitta de hjul-
stommar, som inom loppet av tre &r fran leveransdatum ridknat pé
grund av pévisbart material- eller tillverkningsfel bliva obrukbara.
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HJULRINGAR.

Sdvida ej annorlunda foreskrives tillverka vi alla hjulringar av sur
martinmetall, Iramstédlld av trikolstackjarn fran véra egna hyttor samt
prima skrot. .

Materialets kemiska sammansittning blir beroende pi de halifast-
hetsegenskaper, som bestillaren fordrar, men fosfor- och svavelhalterna
overstiga ej (O.s % beroende pa att endast forstklassigt rdmaterial
anvindes.

Vi leverera hjulringar av alla storlekar och med héillfasthetsford-
ringar upp till 100 kg. per kvmm.

SURAHAMMARS BRUKS
AKTIEBOLAG.
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Vagnsring [or Statens Jirnvigar.

Lok- och vagnsring for Statens Jirnvigar.
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Torn

Ringparti for Norska Statsjirnviigarna.

Ringparti f6r Great Indian Peninsula Railway.
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HJULRINGAR
for 1435 mm. sparvidd. (Normal sparvidd.)

Valsprofil.
o
l,_.
!
Typ B c D T "Li;t
3lc 139 | 38 | 10 | T 249
3ld " Z. .| 8l 281
60 W v | . 284
13¢c 134 32 | . 71 239
_43d | 189 | 38 * .| e
32c wo " 5 .| 240
Heo. el 134 35 ” Y 230
129 ' T
134 o i
" 139 B -
T 144 -
W e 149 o o

Ringarna valsas enligt ovanstiende proiiler i alla diametrar frdn 560 mm. inv.
Mitten T, C och D enligt bestillarens Gnskan.

Ringarna utforas #ven utan anliggningen C—D.

Ringar med mindre diameter dn 560 mm. smidas och grovsvarvas.
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HJULRINGAR
1067 mm. sparvidd.

Valsprofil.

77
27
yd
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N
N
12
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-
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:20
7

7

g 3 A / /’/ 1
7 .//////"/ e / i

-

c |
B
STANDARDTYPER,
\ o
’ Typ ' B ' Cc D ‘ r ’ \I’,«I::L
Kot vagnat.., oo k| 124 30 10 | 66 163
o I . O e
e, | 129

Ringarna valsas enligt ovanstiende profiler i alla diametrar frin 545 mm. inv.
Matten T, C och D enligt bestillarens onskan.

Ringarna utféras dven utan anliggningen C—D.

Ringar med mindre diameter @n 545 mm. smidas och grovsvarvas.

39



SURAHAMMARS BRUKS AKTIEBOLAG — SURAHAMMAR

HJULRINGAR
891 mm. sparvidd.

Valsprofil.
38
™
[
B
STANDARDTYPER.
; Vikt
Typ B C D T k.
For vagnar............ 23 k s 28 10 66 150
G @ e 2g 4 36 o % i
b e o 9d | . "o " 57 133
5 B e 6g i o is 66 138
Far lok .....oone. on
gy seenese 124 | o
B B s 129

Ringarna valsas enligt ovanstdende profiler i alla diametrar frin 545 mm. inv.
Mitten T, C och D enligt bestillarens dnskan.

Ringarna utforas dven utan anliggningen C—D.

Ringar med mindre diameter dn 545 mm. smidas och grovsvarvas.
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HJULRINGAR

f6r sparvagnar.

Valsprofil.

Ringarna valsas enligt ovanstdende profil i alla diametrar frin 545 mm. inv., vid
storre bestdliningar frin 475 mm. inv.

Ringar med mindre diameter dn 545 resp. 475 mm. smidas och grovsvarvas.

Mitten T, C och D enligt bestillarens énskan.

Ringarna utféras dven utan anliggningen C—D.
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HJULRINGAR

f6r sparvagnar.

Valsprofil.

STANDARDPROFILER,

B [ D
7 10 3
80 10 3
85 | 15 3
90 20 3
95 925 ;

Ringarna valsas enligt ovanstiende profiler i alla diametrar frin 545 mm. inv,, vid
storre bestillningar frdn 475 mm.

Ringar med mindre diameter &n 545 mm. resp. 475 mm. smidas och grovsvarvas.

Mitten T, C och D enligt bestillarens tnskan.

Ringarna utforas dven utan anliggningen C—D.
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HJULRINGAR

[or sparvagnar.

Valsprofil.

21,5

Ringarna valsas enligt ovanstiende profil i alla diametrar frin 545 mm. inv., vid
storre bestillningar frin 475 mm. inv.

Ringar med mindre diameter dn 545, resp. 475 mm. smidas och grovsvarvas.

Mittet T enligt bestillarens onskan.

Ringarna utforas dven utan anligening.
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STATENS JARNVAGARS
BESTAMMELSER ANGAENDE TILLVERKNING OCH
LEVERANS AV HJULRINGAR. APRIL 1927.

Hjulringarna skola tillverkas av feliria och tita g6t av prima mar-
tinstal, framstallt enligt sura metoden av svenskt tackjdrn. Fosforhalten
far icke overstiga 0.045 %. Materialet skall vara jamnhért och tatt samt
fritt frén blésor, sprickor och fororeningar.

Brotlgransen vid strickning skall vara minst 72 kg. pr kvmm. med
en forlangning av minst 16 % pa en mitlingd som ir 5 ggr prov-
stangens diameter,

Ringarna skola valsas av under smidespress eller &nghammare viil
forsmidda dmnen. De lirdiga ringarnas profil skall noggrant dverens-
stimma med Kungl. Jirnvigsstyrelsens ritning. Ringarna skola vara vil
runda samt fria frin skevhet. Den inre diametern fir ej avvika mer
an 1 mm. dver eller 2 mm. under och den yttre diametern ej mer dn
2 mm. 6ver eller under de fér varje hjulringslag foreskrivna inre och
ytire diametrarna. Ringens bredd fdr icke vara mer dn 1 mm. Over
eller under det foreskrivna méttet. Ytorna skola vara sliata och fellria.

Efter fiardigvalsningen skola hjulringarna underkastas lamplig virme-
behandling fér att borttaga eventuella spdnningar samt dstadkomma
ett finkornigt och segt material.

Varje ring skall i varmt tillstind pd ytire sidoytan fdrses med I6l-
jande, 5 mm. djupt instansade, tydliga mérken med 10 mm. hoga bok-
staver och siffror: fabrikantens och materialets namn, kolhalten, {till-
verkningsminadens ordningsioljd (med romerska siffror), tillverknings-
dret och fabrikantens tillverkningsnummer (t. ex. Surah. Mst. 60 [X 1908
897). Dessutom skall efter tillverkningsnumret med en plan stans med
15 mm. diameter inslds ett 5 mm. djupt méirke, ddr kontrollstimpel kan
anbringas. Inga mirken fd inslds nirmare ytterkanten an 40 mm. Pa
den inre, cylindriska ytan malas med vit oljefirg ringens nummer en-
ligt ritning samt dess vikt i kilogram. (T. ex. 13/1250 270 kg.).

Det aliger leverantdren att anmila till Kungl. Jarnvigsstyrelsens
maskinbyras inspektionsavdelning, ndr hela del bestillda partiet eller
nagon storre del dirav dr fardig till besikining. Jarnvagsstyrelsens be-
siktningsman skall under tillverkningstiden dga fritt tilltrade till leve-
rantorens verkstdder for att overvaka tillverkningen och undersoka
dirvid anvdnda materialier.

Till besiktningsmannen skall overlimnas en fGrieckning over de
ringar som dro anmilda till besiktning, och skola i denna I6rteckning
angivas nummer, antal, material, utslagsnummer, kolhalt, inre diameter
och tillverkningsnummer samt bestillningens datam.

Innan provning [éretages, skola hjulringarna besikligas och sidana
utrangeras, som befinnas felaktiga.

I och for provning dger besiktningsmannen att ur varje till leverans
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anmdlt parti uttaga en provring or varje 50-tal eller pabdrjat 50-tal
ringar och med densamma anstilla hejarprov och strackprov. Ur varje
charge, av vilken lokomotiv- och tenderhjulringar tillverkas, skall prov-
ring uttagas.

Vid hejarprovet skall ringen utan att brista eller visa sprickor eller
andra felaktigheter kunna uthirda en, genom slag med en hejarvikt
med ett slagmoment av 3,000 mkg. (1,000 kg. x 3 m.) dstadkommen
inbdjning, uppgdende till:

minst 8 % av inre diam. f6r ringar med inv. diam. upp till 750 mm.
n 1 Q » n ] ” » » n » » » n I ?OOO n
» 1 5 ” ” ” ” » kil ” ” n Over 1 3500 ”n

Ringen skall vid provet uppstillas vertikalt under fallvikten och
slagen triffa en pa ringen lagd smidd klots, som passar efter ringens
profil, vilket dven giller det underlag, pd vilket ringen 4r uppstilld.
Efter det att den féreskrivna inbdjningen blivit uppnadd, skall hejar-
provet fortséttas, tills bristning intraffar, varvid denna mé piskyndas
genom inmejsling av spdr i ringen. Brottytorna skola visa finkornigt,
titt och jimnt material.

Ur den medelst hejarprov undersokta ringen utstickes i kallt till-
stind en provsting, med vilken strickprov féretages.

Uthérdar hjulringen de féreskrivna proven, godkinnes motsvarande
parti. [ motsatt fall ar besiktningsmannen berittigad att ur partiet till
fornyad provning uttaga hogst en ring for var tionde ring. Dock skall
minst en ring Irdn varje charge pd nyit provas. Endast ringar av de
utslag godkénnas, frdn vilka samtliga f6r omprovning uttagna ringar
uthidrda foreskrivna hejar- och strickprov.

Innan denna omprovning [6retages &dger besikiningsmannen ritt
medgiva [6rnyad vdrmebehandling av det antal ringar han finner limp-
ligt. Ombehandlade ringar skola provas sirskilt och fd icke inblandas
bland ej ombehandlade.

Fore provningen skola skarpa kanter pd provringarna borttagas.

Normalhejare enligt Kungl. Styrelsens foreskrifter skall anvindas
vid hejarproven,

Leverantoren skall kostnadslritt tillhandahalla de ringar, vilka be-
siktningsmannen dger uttaga fér provning, och kostnadsfritt limna den
hjdlp, som erfordras fo6r provens utférande, samt tillhandahélla tillfor-
litlig provningsmaskin utan sirskild ersédttning.

Leverantéren ir skyldig atertaga och med nya ersitta de ringar,
som inom loppet av 5 ar, rdknat fran f6rsta svarvningsdatum, pétraffas
med materialfel, som skulle foranleda kassation eller en nedsvarvning
av minst 10 mm. & ringens tjocklek utover den avsvarvning, som er-
fordras for att giva ringen den ritta prolilen. Denna leverantdrens
ersittningsskyldighet upphor, da 7 ar forflutit efter ringens tillverknings-
ménad, dven om vid denna tidpunkt ringen varit i anvindning kortare
tid dan 5 dr. Jarnvagsstyrelsen ir icke skyldig att till leverans godkinna
ringar, som enligt instansningen &ro tillverkade tidigare dn tva ar fore
leveransménaden.

15
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JAMFORELSE MELLAN PROVNINGSBESTAMMELSER
FOR HJULRINGAR 1 OLIKA LANDER.

Brottgriins Forlingning| Kontraktion | [ejarprov | Strick-
i kgfmm? I 2% I % Hopslagning| Prov
Svenska Statsbanorna............ 72 16 — | 8§—15% [
Norsﬂa Statsbanorna ............ 60 16 - 12 % n
Danska Statsbanorna ............ 75 12 — 12 % il
Finska Statsbanorna ............ [ 70 1o - 12 % .
Tyska Rikshanorna: o A 7 -
for vagnar, martin ............ 60—72 - — a 11
‘ , tendrar, 70—82 - — a I
‘ » lok, W W 80—92 — — a Il
British Standard Specifications: &
AEET - 66.1—75.6 | 18—15 | — == | W
Covoreee) 78.7—865 | 13—11 | — L9
s G 50 ¢
I S 88.2—97.6 | 10-8 | 5—27) I
d* =
e — | 99.2--108.7 10—8 = oF )| W
Canadian National Railways ‘ -
Spec. for steel Tyres:
Samma som ovan och dess-
utom {or speciellt virme-
behandlade ..................... 102.0 10 20 — v
America_n SoEEt?_for Testing |
materials:
Fla88 Avsmsevammmsun 73.8 12 16 — IV
30 o s e 80.9 10 14 - v
N - —————— 87.9 ) 8 12 A%

I, Provets diameter 20 mm. {érlingning mitt pa 100 mm.

IL " " 20 mm. i o 200 mm.
1. W W 0.564" 5 . " o,
V. - 0.500" " . 9.

4 E = D d — 65

00 10
lopeirkelns diameter, d = ringtjockleken i lopcirkelns plan.

dir E = hopslagning i % av ringens inre diam., D =

*  Anger hopslagning i Eng. tum. Dir d = inre diam. i Eng. tum. T = ringens

tjocklek i lopcirkelns plan i Eng. tum.
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NAGRA SYNPUNKTER PA YTFEL 1 HJULRINGAR.

[ hjulringar upptrida understundom ytfel av den karaktir, som
visas av fig. 1 och 2, d.v.s. i banan uppsta djupgéende sprickor, som
hava ftill [oljd att storre flagor lossna. Som regel anses denna fore-
teelse pd jdrnvigshall bero pa materialfel, varom rapporter, att ringen
méste kasseras “pa grund av porgst gods“, bidra vittne.

Fig. 1.

Fig. 2.

Vid Surahammar har undersékts ett stort antal ringar med dylika
defekter, utan att i nagot fall materialfel kunnat pévisas. Visserligen
fororsakas understundom yifel av t. ex. invalsade flagor, kvartsinneslut-
ningar e.d., men dessa fel dro dock av en annan karaktir, och an-
ledningen till desamma kan oftast pavisas,

Nédgon vedertagen férklaring till de forst omnéimnda ytielen har ej
givits, ehuru foreteelsen ofta varit under diskussion. I det efterféljande
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skall ett forsok goras att framldgga en hypotes [6r, huru dessa fel
kunna uppstd. For ett klarldaggande av begreppen kommer dérvid fgrst
ett exempel pd axelbrott att bertras.

Forr i tiden, dd en axel brast med ett brolf, sdsom visas i fig. 3,
ansags att 1 materialet maste Tunnits en spricka, som givit anledning
till brottet. Numera ar bekant, att, om i en axel pikinningar 6verskrida
etl visst viirde (utmaliningsgriansen), brister axeln forr eller senare med
ett brott enl. fig. 3, ett s. k. utmattningsbrott.

Fig. 3.

Finnes i axeln en anvisning, bliva pakanningarna vid denna mycket
stora, och risk fgreligger alltid, att de vid anvisningen &verskrida ut-
mattningsgrinsen. Féljden bliver oftast att vid anvisningen uppstar en
spricka, som arbetar sig lingre och ldngre in; sekiionsarean minskas
undan for undan, varigenom pakinningarna &ka, tills axeln slutligen
brister. Ett exempel pa en dylik bristning visas i fig. 4, dar elt kilspér
verkat som anvisning for en utmattningsspricka.

I ringarna kan ndgot liknande dga rum. Om ringen och rélsen
motas utan belastning, komma de att beréra varandra uimed en linie,
eller eventuellt i en punkt, beroende pa profilernas form. Under belast-
ning undergd ring och riils en elastisk formférindring, sd att beroringen
kommer att dga rum utmed en yta. Pdkinningarna bli lika med noll
vid ytans yttre begrinsningslinje och stiga till ett maximivirde i den
punkt, dir storsta formi¢randring intritt. Nagra forskare, som sysslat
med detta problem, hava kommit till den slutsatsen, att dessa maximi-
pikanningar dro sd stora, att med storsta sannolikhet materialet an-
stranges lokalt 14ngt éver utmattningsgrinsen. Utom denna si att séga
statiska belastning ar ringen utsalt {or en hel del andra pakénningar.
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Vid skenskarvarna ufsittes ringen for stotar, vilka, nir tdgets hastighet
ar stor, bliva mycket kraftiga och f6rorsaka starka overgdende och
mojligen dven permanenta spinningar. Aro ringarna bromsade, utsittas
de for starka tangentialspinningar. Pa grund av att ringen ir konisk,
dr ej hjulbanans periferihastighet konstant, varav féljer en slirning,
som orsakar tangentialspdnningar i ytan. Aven av andra anledningar
dger slirning rum. Utom alla dessa pakinningar finnes #ven en kon-
stant spinning genom ringens piakrympning pa stommen.

Dessa kombinationer av pédkinningar férorsaka dels avndtning och
dels med stor sannolikhet sprickbildningar i ytan. Sprickorna arbeta sig
givetvis ldngre och ldngre in i ringen och i den riktning, som framgar
av lig. 1. D& en dylik spricka nftt ett visst djup, lossnar litt en flaga,
i synnerhet da tva frdn motsatt hall kommande sprickor niirma sig
varandra, Pa detfa sitt kan uppkomsten av dessa ytfel forklaras fullt
analogt med utmattningsbrotten i axlarna.

Enligt detta resonemang méste alla ringar bliva behiltade med
sidana ytfel. Ringarna dro emellertid utsatta {6r en stindig nétning,
och om denna fortskrider hastigare 4n sprickbildningen, {4 sprickorna ej
mojlighet att tranga vidare. Forst niir av ndgon anledning sprickbild-
ningen gir hastigare dn notningen, komma sprickorna aft arbeta sig
lingre och lingre in i godset.

For denna teori behéver ej [orulsittas, att sprickbildningen i ring-
arna verkligen dger rum, ulan kan man idven tinka, att avnétningen
bortskaffar det utmattade materialet innan sprickbildning intratt. Om
emellertid pakénningarna i ringen av ndgon anledning oka, si att en
spricka hinner uppstd och denna spricka ej bortnétes, kommer denna
att arbeta sig djupare och djupare ned i materialet.
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Enligt denna teori kunna ilrdgavarande ytiel uppstd & savil brom-
sade som obromsade ringar. D4 emellertid de bromsade ringarna ut-
sdttas for pakidnningar, som maste anses i hog grad bidraga till dessa
sprickbildningar, dr det uppenbart, att risken for ytiel dr langt storre i
bromsade 4n i obromsade ringar.

De ytfel, varom hir dr fraga, f& dirfoér med all sannolikhet anses
uppkomma genom fér héga, och pa grund av tillfdlliga omstidndig-
heter, ogynnsamma péakidnningar. Denna uppfattning synes i allmédnhet
delas av de forfattare, som behandlat detta dmne.





