d) Stallverkens malning.

27. FOr att utméarka de olika slagen av stallverkshavstanger resp. vevar
malas havstangerna 1, bild 4, och vevarna 8, bild 20, med samhérande pilar
4 salunda:

& signal och kopplingshavstanger resp. vevar roda,

o

& véaxelhavstanger resp. vevar bl3,



& sparsparrhavstanger resp. vevar ljusbruna och

a forreglingshavstanger resp. vevar grona.

Upphdjningarna 7, bild 10 A och B, och plat 6, bild 11 A och B, & hév-
stangs linskiva for markering av vaxeluppkérning m. m. malas réda. A stall-
verk utvandigt befintliga fjadrar och skruvbultar malas svarta. Stallverks-
apparaten i ovrigt tillika med tagvagshavstanger malas i grd, morkbrun
eller morkgron farg.  Putsade ytor malas gj.

e) Mekaniska ledningar.

28. Stéllverkens havstanger och vevar férbindas med vederboérliga vax-
lar, signalinrattningar m. m. medelst dubbla staltradsledningar, vilka, beroende
pa lokala forhallanden, forlaggas Over eller under marken. P& var 10:de k
15:de meter uppbaras staltrddarna av & stolpar fastade ledningstrissor.

29. | véxel-, sparsparr- och férreglingsledningar, d. v. s. ledningar,

anslutna till vaxel-, sparsparr- eller forreglingshavstanger resp. vevar, an-
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Bild 28. Lasregel a4 stiillbock.

Bild 28. Lasregel & stallbock.

vandes staltrdad med 5 mm diameter, samt i ledningar till signal- och kopp-
lingshavstanger resp. vevar stdltrad med 4 mm diameter. Ar forregliugs-
hjul inlagt i signal- eller kopplingsledning, insattes dock i sadan ledning 5
mm staltrdd mellan stallverk och férreglingshjul.

De bestdmmelser, som gélla for tillverkning och leverans till Statens jérnvégar av ovan-
namnda staltrdd, hava féljande lydelse:

Staltrdden skall vara tillverkad av draget gjotstdl, som underkastas sddan behandling,
att den uppfyller nedan angivna fordringar.

A den foreskrivna diametern tilldtes en avvikelse av + 01 mm.

Traden skall vara fullkomligt rak och far utrullad € visa spiralform eller bukter.

Kungl. Jarnvégsstyrelsens besiktningsman &ger nér som helst under tillverkningstiden
fritt tilltrade till verkstaderna for att oGvervaka tillverkningen och understka darvid an-
vénda materialier, och &r leverantdren skyldig att kostnadsfritt stélla till hans forfogande
sdval de materialier och apparater som den personal, han behdver i och fér provningen.



Brottgransen vid avslitning skall vara minst 110 kg pr kvmm vid en kontraktion
av minst 20 % av den ursprungliga arean.

Zinkéverdraget skall vara jamnt och s& tjockt, att det motstdr 6 neddoppningar av
vardera 1 minuts varaktighet i en neutraliserad lésning av 1 del kopparvitriol i 5 delar
vatten vid +15° C. temperatur, innan det blir bortfratt, si att traden blir forkopprad.

Mellan varje neddoppning avskodljes tradden, och den pa densamma fastsittande fallningen
avstrykes varsamt med en mjuk héarpensel.

Staltraden skall levereras i ringar med omkring 1450 mm inre diameter och omkring
55 kg vikt, forsedda med 5 band pa lika avstand fran varandra. | handelse en ring inne-
héller mer du en tr&d, skall varje i ringen ingdende trad forses med tillrackligt antal band,
for att tradarna e skola kunna intrasslas med varandra.

30. Vid Statens jarnvagar anvanda ledningstrissor, bild 29, &o av 6
olika modeller, bendmnda litt. a, b, ¢, d, e och f. Litt a, ¢ och e &ro av-
sedda for en dubbelledning och
ovriga for tva dubbelledningar
samt a, b, e och f for ledningar
i rak linje och c och d for led-
ningar i kurva. Ledningstris-
sornalitt. e och f dverensstamma
med litt. ¢ och d, men sakna
till sistndmnda trissor hdrande
upphéangningsarmen 1. N

31. Ledningstrissorna fastas
pa ledningsstolpar, som uppséttas
pa var 10:de meter for alla under
marken fdérlagda ledningar och
for 6ver marken anordnad led- 1 _
ning av 5 mm staltrad.  For Bild 29. Ledningstrissor.
o6ver marken férlagd ledning av 4
mm staltrad uppsattas ledningsstolpar pa var 12:te meter, om ledningen
fores i kurva, samt var 15:de meter, om ledningen ligger i raklinje. Led-
ningsstolparna, tillverkade av _L~j&n och |__-jarn, &ro av olika modeller, be-
roende pa antalet ledningar samt huruvida ledningarna aro férlagda Gver
eller under marken. A bild 30 visas ledningsstolpar for 6ver marken for-
lagda ledningar. Enkla ledningsstolpar mod. 1—6 anvéandas for 1—12 dub-
belledningar i rak linje samt 1—6 dubbelledningar i kurva. For flera an
12 ledningar i raklinje resp. 6 ledningar i kurva uppsattas stolpar av mod.
7—24. Stolparna hava i regel en hdéjd av. 1 m 6ver markytan (mod. 1,
3, 5 etc). Vid overgang fran under till 6ver marken férlagd ledning for-
lagges densamma i jamn stigning pa séatt, a bild 31 visas.

Vid vissa platser i Norrland hava ledningsstolpar med en héjd oOver
marken av 2.2 meter och darutéver funnit anvandning i foljd av de sné-
massor, som darstddes kunna foérefinnas.

Bilder 32 och 33 visa ledningsstolpar fér under marken i kurva resp.
raklinje forlagda ledningar.

Vid atskilliga av ovannamnda ledningstolpsmodeller kunna J -jarnen utan
hinder ersattas av raler, darest kasserade sadana finnas tillgangliga och an-
vandning av dem skulle visa sig vara mera ekonomisk an att begagna J -jarn.

32. Under marken forlagda ledningar téckas i regel med trétrummor,
tillverkade av impregnerad eller tjarstruken, 50 mm tjock plank, bild 34.
Trummorna &aro 6ppna i botten, varest dranering medelst rullsten utféres
till minst 200 mm djup under trummans underkant. Vid varje lednings-
stolpe anordnas ett lock & trumman for att mojliggéra smorjning av led-
ningstrissorna.  Undantagsvis och endast & mycket stora anldggningar ut-
foras trummorna av plat, 3 mm tjock.
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Bild 30. Ledningsstolpar for 6ver marken férlagda ledningar.

33. | skarpa brytpunkter féras ledningarna o6ver s. k. vinkéhjul.
Vid dylika hjul avensom vid tr&dledningarnas anknytning till de sarskilda
apparaterna ersattes staltrdden i ledningarna med bodjliga stltradsiinor av
55 mm diameter.

For tillverkning och leverans till Statens jarnvégar av dylika staltradslinor galla
foljande bestdammelser:

Linorna skola tillverkas av 6 parter, spunna omkring hampkarna. Varje part skall
innehélla 7 trddar av gotstdl med 0.55 mm diameter, jamte hampkéarna.

Linornas diameter skall vara 55 mm med en tilldten avvikelse av + 0.2 mm.

For att kunna sarskilja linor av olika tillverkning skola hampparterna fargas med den
farg, rod, gul, bld eller grén, som vid bestéllningen foreskrives.

Kungl. Jarnvagsstyrelsens besiktningsman &ager nar som helst under tillverkningstiden
fritt tilltrade till verkstaderna for att Overvaka tillverkningen och undersoka darvid anvanda
materialier, och ar leverantoren skyldig att kostnadsfritt stélla till hans foérfogande saval de
materialier och apparater som den personal, han behdver i och fér provningen.



Hallfastheten mot avslitning skall vara
minst 1500 kg.

Trédden i linorna skall vara omsorgsfullt
och jamnt forzinkad till sddan tjocklek, att den

motstar 4 neddoppningar av vardera 1 minuts

varaktighet i en neutraliserad |6sning av 1 del
kopparvitriol i 5 delar vatten vid +15° C. tem-
peratur, utan att zinkoverdraget bortfrates, sa att
traden blir forkopprad. Mellan varje neddoppning
avskoljes traden, och den pa densamma fastsittande
fallningen avstrykes varsamt med en mjuk hérpensel.

Linorna skola levereras i ringar med om-
kring 300 mm inre diameter, och skall varje ring
innehdlla omkring 50 m lina, upplindad i tatt
intill  varandra slutande varv. Varje ring skall
p& 3 stéllen vara val hopbunden.

Vinkelhjul, bild 35, anordnas i
regel pa fristdende fundament av L-jarn
eller U-jarn. Dylikt fundament skall hava
sddan konstruktion, att dess underkant
kommer minst 1 m wunder markytan.
Hjulen eller linskivorna, omkring vilka
stéltradslinorna l6pa, skola i |6pytan hava
en diameter av minst 200 mm samt vara
forsedda med linhallare. A vinkelhjul for
flera dubbelledningar &aro linskivorna sa
ordnade i férhallande till varandra, att na-
ven till tvd & samma tapp sittande linskivor
tjanstgéra som linhallare for bredvid sit-
tande linskivspar. Linskivorna férses med
skyddslada av 3 mm tjock plat och med
lock, som i regel & tillverkat av durk-
pldt. Dylik lada ar, i likhet med trum-
morna, 6ppen i botten.

Undantagsvis fastas vinkelhjul, be-
l&gna omedelbart intill ett stallverkshus,
pa fran stallverket utgaende raler eller
I-balkar i stallet for att anordnas pa fri-
stdende fundament.

34. Nar flera an 3 (dubbel-) led-
ningar skola féras i grupp under ett
spar, varvid avstandet mellan ledningar-
na i anledning av vinkelhjulsanordningen
Okas fran 32 & 33 mm till 140 mm,
erfordras anordnande av s. k. sparbrygga
— bild 36. | stéllet for sliprar inléggas
behdvligt antal |-balkar 1, som fastas vid
rdlerna  medelst klambrickor 2. For
varje balk erfordras 4 stycken dylika
brickor. Under |-balkarna utlaggas lang-
syllar 3, en under varje ralsstrang.

35. Vinkelhjul kan ersattas med
tryckhjul, nar en grupp ledningar avviker
i en mindre vinkel & 90°. Tryckhjul
kannetecknas av, att tillhdrande linskivor
hava mindre diameter an dylika skivor
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Overging fran under till dver marken forlagd ledning.
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Bild 31.



4 vinkelhjul samt att flera an tva linskivor i regel &o anordnade &
samma tapp.

36. Hopskarvning av ledningstradar, t. ex. staltrdd med staltradslina
tillgdr sdlunda, att de invid varandra lagda ledningstradarna, sedan de-
samma rengjorts, tatt och hart omlindas pa langd av minst 120 mm, bild 37,
med mjuk, fortent jarntrad af cirka 1 mm tjocklek, varefter skarven lodes.
Efter 16dningen Overstrykes skarven med god oljefarg for att forhindra, att

densamma angripes av rost. Fo6r omlindning av jarntraden anvandes en s. k.
vickelmaskin av det utseende, som visas & bild 37.

Skarvar fa icke anordnas sd néara intill ledningstrissor, att de vid led-
ningsbrott forhindra vederborlig rorelse i ledningstrddarna. Ej heller bora
skarvar anordnas mitt fér varandra eller vid &ndan av en ledningstrumma
och dylikt, s& att de vid apparaternas mandévrering eller vid ledningsbrott
kunna haka i varandra eller i fasta féremal och darigenom foérhindra appa-
raternas vederborliga funktion. Likaledes ar det av vikt, att vid vinkelhjul m. m.
anordnade staltradslinor hava tillracklig langd, sa att vid ledningsbrott



