
d) Ställverkens målning. 

27. Fö r at t u t m ä r k a de olika slagen av s tä l lverkshävs tänger resp. vevar 
målas hävs tängerna 1, bild 4, och v e v a r n a 8, bi ld 20, m e d samhörande pilar 
4 s å lunda : 

å signal och kopp l ingshävs tänger resp. vevar röda, 
å växe lhävs tänger resp. vevar blå, 



å spå r spär rhävs tänger resp. vevar l jusbruna och 
å för regl ingshävstänger resp. vevar gröna. 
Upphö jn inga rna 7, bild 10 A och B, och plåt 6, bild 11 A och B, å häv­

s tångs l inskiva för m a r k e r i n g av växe luppkörn ing m. m. målas röda. A ställ­
ve rk u t v ä n d i g t befintliga fjädrar och skruvbul ta r målas svarta . Ställverks­
appa ra t en i övrigt tillika med t ågvägshävs tänger målas i grå, m ö r k b r u n 
eller mörkg rön färg. Pu t sade ytor målas ej . 

e) Mekaniska ledningar. 

28. Stäl lverkens hävs tänger och vevar förbindas m e d vederbörl iga väx­
lar, s igna l inrä t tn ingar m. m. medels t dubbla ståltrådsledningar, vilka, beroende 
på lokala förhål landen, förläggas över eller unde r marken . På var 10:de k 
15:de meter u p p b ä r a s s tå l t rådarna av å stolpar fästade ledningstrissor. 

29. I växel-, spårspärr- och förregl ingsledningar , d. v. s. ledningar , 
ans lu tna till växel-, spårspärr- eller förregl ingshävstänger resp. vevar , an-

Bild 28. Låsregel å ställbock. 
vändes ståltråd m e d 5 mm diameter , samt i l edningar till signal- och kopp­
l ingshävs tänger resp. vevar s tå l t råd m e d 4 mm diameter . Är förregliugs-
h ju l in lagt i signal- eller koppl ings ledning, insät tes dock i sådan ledning 5 
mm stå l t råd mel lan stäl lverk och förregl ingshjul . 

De bestämmelser, som gälla för tillverkning och leverans till Statens järnvägar av ovan­
nämnda ståltråd, hava följande lydelse: 

Ståltråden skall vara tillverkad av draget gjötstål, som underkastas sådan behandling, 
at t den uppfyller nedan angivna fordringar. 

Å den föreskrivna diametern tillåtes en avvikelse av + 0.1 mm. 
Tråden skall vara fullkomligt rak och får utrullad ej visa spiralform eller bukter. 
Kungl. Järnvägsstyrelsens besiktningsman äger när som helst under tillverkningstiden 

fritt tillträde till verkstäderna för at t övervaka tillverkningen och undersöka därvid an­
vända materialier, och är leverantören skyldig att kostnadsfritt ställa till hans förfogande 
såväl de materialier och apparater som den personal, han behöver i och för provningen. 



Brottgränsen vid avslitning skall vara minst 110 kg pr kvmm vid en kontraktion 
av minst 20 % av den ursprungliga arean. 

Zinköverdraget skall vara jämnt och så tjockt, att det motstår 6 neddoppningar av 
vardera 1 minuts varaktighet i en neutraliserad lösning av 1 del kopparvitriol i 5 delar 
vatten vid + 1 5 ° C. temperatur, innan det blir bortfrätt, så att tråden blir förkopprad. 
Mellan varje neddoppning avsköljes tråden, och den på densamma fastsittande fällningen 
avstrykes varsamt med en mjuk hårpensel. 

Ståltråden skall levereras i ringar med omkring 1450 mm inre diameter och omkring 
55 kg vikt, försedda med 5 band på lika avstånd från varandra. I händelse en ring inne­
håller mer äu en tråd, skall varje i ringen ingående tråd förses med tillräckligt antal band, 
för att trådarna ej skola kunna intrasslas med varandra. 

30. Vid Statens j ä rnvä ga r a n v ä n d a ledningstrissor, b i ld 29, äro av 6 
olika modeller, b e n ä m n d a litt. a, b, c, d, e och f. Li t t a, c och e äro av­
sedda för en dubbel ledning och 
övriga för två dubbe l ledningar 
samt a, b, e och f för ledningar 
i rak linje och c och d för led­
ningar i ku rva . Ledningstr is-
sorna litt. e och f överenss tämma 
med litt. c och d, m e n sakna 
till s i s tnämnda trissor hörande 
upphängn ingsa rmen 1. 

31 . Lednings t r i ssorna fästas 
på ledningsstolpar, som uppsä t t as 
på var 10:de meter för alla under 
marken förlagda ledningar och 
för över m a r k e n ano rdnad led­
ning av 5 mm ståltråd. Fö r 
över marken förlagd ledning av 4 
mm ståltråd uppsä t tas ledningsstolpar på var 12:te meter , om ledningen 
föres i kurva , samt va r 15:de meter , om ledningen ligger i raklinje. Led­
ningsstolparna, t i l lverkade av _L~järn och | -järn, äro av olika modeller, be­
roende på antalet ledningar samt h u r u v i d a l edn ingarna äro förlagda över 
eller under marken . A bild 30 visas ledningsstolpar för över m a r k e n för­
lagda ledningar . E n k l a ledningsstolpar mod. 1 — 6 användas för 1—12 dub­
belledningar i rak linje samt 1 — 6 dubbel ledningar i kurva . F ö r flera än 
12 ledningar i rakl inje resp. 6 ledningar i ku rva uppsä t tas s tolpar av mod. 
7—24. Stolparna h a v a i regel en höjd av 1 m över m a r k y t a n (mod. 1, 
3, 5 etc) . Vid övergång från u n d e r till över m a r k e n förlagd ledning för-
lägges densamma i j ä m n st igning på sätt, å bild 31 visas. 

Vid vissa platser i Nor r land hava ledningsstolpar m e d en höjd över 
marken av 2.2 meter och däru töver funni t a n v ä n d n i n g i följd av de snö­
massor, som därstädes k u n n a förefinnas. 

Bilder 32 och 33 visa ledningsstolpar för unde r m a r k e n i k u r v a resp. 
raklinje förlagda ledningar . 

Vid åtskilliga av o v a n n ä m n d a ledningstolpsmodel ler k u n n a J_-järnen u t an 
hinder ersättas av räler, därest kasserade sådana finnas t i l lgängliga och an­
vändning av dem skulle visa sig vara mera ekonomisk än at t begagna J_-järn. 

32. Under m a r k e n förlagda ledningar täckas i regel med trätrummor, 
tillverkade av impregnerad eller t järs t ruken, 50 mm tjock plank, bild 34. 
Trummorna äro öppna i botten, varest d räner ing medels t rullsten utföres 
till minst 200 mm djup unde r t r u m m a n s unde rkan t . Vid varje lednings­
stolpe anordnas ett lock å t r u m m a n för att möj l iggöra smörjn ing av led­
ningstrissorna. Undan tagsv i s och endas t å mycke t stora an läggn ingar ut­
föras t rummorna av plåt, 3 mm tjock. 



33. I skarpa b ry tpunk te r föras l edn ingarna över s. k. vinkélhjul. 
Vid dylika h jul ävensom vid t r åd ledn ingarnas a n k n y t n i n g till de särskilda 
appara te rna ersättes s tå l t råden i l edn ingarna m e d böjliga ståltrådslinor av 
5.5 mm diameter . 

För tillverkning och leverans till Statens järnvägar av dylika ståltrådslinor gälla 
följande bestämmelser: 

Linorna skola tillverkas av 6 parter, spunna omkring hampkärna. Varje part skall 
innehålla 7 trådar av götstål med 0.55 mm diameter, jämte hampkärna. 

Linornas diameter skall vara 5.5 mm med en tillåten avvikelse av + 0.2 mm. 
För att kunna särskilja linor av olika tillverkning skola hampparterna färgas med den 

färg, röd, gul, blå eller grön, som vid beställningen föreskrives. 
Kungl. Järnvägsstyrelsens besiktningsman äger när som helst under tillverkningstiden 

fritt tillträde till verkstäderna för at t övervaka tillverkningen och undersöka därvid använda 
materialier, och är leverantören skyldig att kostnadsfritt ställa till hans förfogande såväl de 
materialier och apparater som den personal, han behöver i och för provningen. 



Hållfastheten mot avslitning skall vara 
minst 1500 kg. 

Tråden i linorna skall vara omsorgsfullt 
och jämnt förzinkad till sådan tjocklek, att den 
motstår 4 neddoppningar av vardera 1 minuts 
varaktighet i en neutraliserad lösning av 1 del 
kopparvitriol i 5 delar vatten vid + 1 5 ° C. tem­
peratur, utan att zinköverdraget bortfrätes, så att 
tråden blir förkopprad. Mellan varje neddoppning 
avsköljes tråden, och den på densamma fastsittande 
fällningen avstrykes varsamt med en mjuk hårpensel. 

Linorna skola levereras i ringar med om­
kring 300 mm inre diameter, och skall varje ring 
innehålla omkring 50 m lina, upplindad i tä t t 
intill varandra slutande varv. Varje ring skall 
på 3 ställen vara väl hopbunden. 

Vinkelhjul , bild 35, anordnas i 
regel på fristående fundamen t av L-järn 
eller U-järn. Dyl ikt fundamen t skall h a v a 
sådan konstrukt ion, at t dess u n d e r k a n t 
kommer mins t 1 m unde r m a r k y t a n . 
Hjulen eller l inskivorna, omkr ing vilka 
ståltrådslinorna löpa, skola i löpytan h a v a 
en diameter av mins t 200 mm samt vara 
försedda med l inhållare. A vinkelhju l för 
flera dubbel ledningar äro l inskivorna så 
ordnade i förhål lande till va randra , at t nä­
ven till två å s a m m a t app s i t tande l inskivor 
tjänstgöra som l inhållare för bredvid sit­
tande linskivspar. L insk ivorna förses med 
skyddslåda av 3 mm tjock plåt och m e d 
lock, som i regel är t i l lverkat av durk­
plåt. Dylik låda är, i l ikhet med t rum­
morna, öppen i botten. 

Undantagsvis fästas vinkelhjul , be­
lägna omedelbart intill ett s täl lverkshus, 
på från stäl lverket u tgående räler eller 
I-balkar i stället för at t ano rdnas på fri­
stående fundament . 

34. När flera än 3 (dubbel-) led­
ningar skola föras i g r u p p unde r ett 
spår, varvid avs tånde t mel lan ledningar­
na i anledning av v inke lh ju lsanordningen 
ökas från 32 ä 33 mm till 140 m m , 
erfordras anordnande av s. k. spårbrygga 
— bild 36. I stället för sl iprar inläggas 
behövligt antal I-balkar 1, som fästas v id 
rälerna medelst k lämbr ickor 2. Fö r 
varje balk erfordras 4 stycken dylika 
brickor. Under I -ba lkarna u t läggas lång-
syllar 3, en under varje rälss t räng. 

35. Vinkelhjul k a n ersättas m e d 
tryckhjul, när en g r u p p ledningar avviker 
i en mindre vinkel än 90°. Tryckh ju l 
kännetecknas av, at t t i l lhörande l inskivor 
hava mindre diameter än dyl ika skivor 



å vinkelhjul samt att flera än två l inskivor i regel äro anordnade å 
s a m m a tapp . 

36. Hopskarvning av ledningst rådar , t. ex. s tål t råd med stål trådslina 
tillgår sålunda, att de invid va randra lagda lednings t rådarna , sedan de­
s a m m a rengjorts , tä t t och hå r t omlindas på längd av mins t 120 m m , bild 37, 
med mjuk, förtent j ä rn t r åd af cirka 1 mm tjocklek, varefter skarven lödes. 
Efter lödningen överstrykes skarven med god oljefärg för at t förhindra, att 

d e n s a m m a angr ipes av rost. Fö r oml indning av j ä rn t r åden användes en s . k. 
vickelmaskin av det utseende, som visas å bild 37. 

Skarvar få icke anordnas så n ä r a intill ledningstrissor, at t de vid led­
ningsbrot t förhindra vederbörl ig rörelse i l ednings t rådarna . Ej heller böra 
skarvar anordnas mi t t för v a r a n d r a eller vid ändan av en l edn ings t rumma 
och dylikt, så att de vid appara te rnas manövre r ing eller vid ledningsbrot t 
k u n n a h a k a i va randra eller i fasta föremål och därigenom förhindra appa­
raternas vederbörl iga funkt ion. Likaledes är det av vikt, at t vid vinkelhjul m. m. 
anordnade stål trådslinor h a v a tillräcklig längd, så at t vid ledningsbrot t 


